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- Hinweis: ‘ _
Der Bericht enthilt zahlreiche Einzelheiten zu Geschéfts- und Betriebsverhéltnissen der
Firmen Theo Steil GmbH und TSW Trierer Stahlwerk GmbH, die unter die behérdliche

Verschwiegenheitspflicht fallen.

 Auftraggeber: _
Struktur- und Genehmigungsdirektion Nord

Datum des Berichtes: 28.04.2008
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1 Veranlassung und Ziel der Untersuchung

Aus dem Umfeld des Trierer Hafens wurden im Laufe der letzten Jahre zunehmend
Beschwerden von Anwohnern uber Schadstoffemissionen an die zustandigen
UbeMachunngehérden herangetrégen. Im Zeitraum von Juni 2004 bis Oktober 2005
wurden durch das Landesamt fur Umwelt, Wasserwirtschaft und Gewerbeaufsichf
Luftschadstoffmessungen an 6 Standorten im Gebiet und Umfeld des Trierer Hafens
durchgefiihrt. Die Ergebnisse wurden mit Messbericht Nr. 62- 162/05 vom 17.11. 2005 ua. im

Internet unter WWW. luwg. rID de veroffenthcht

Dem;ufolge gaben die festgesteliten Schadstoffkonzentrationen in der Luft durchgéngig
kéinen Grund zur Beanstandung (auch nicht die Schwermetallkonzentrationen im
Schwebstaub). Bei den Staubniederschlagswerten ergaben sich jedoch beziglich der
Schwermetalle Blei und Cadmium lokale Grenzwertuberschreltungen an lnsgesamt zwei von

6 Messstandorten (|m Hafengebiet und in Pfalzel).

- Die Struktur- und Genehmlgungsdlrektlon Nord (SGD Nord) beauftragte daraufhm die
Zentrale Expertengruppe Umweltschutz (ZEUS) des Landesamntes fir Umwelt,

- Wasserwirtschaft und Gewerbeaufsicht (LUWG) mit einer Uberprifung der

- Emissionssituation 1m betroffenen Gebiet. Das Ziel der Untersuchung besteht darin,

maBgebhche Emissionsvorgéange und —quefien von Luﬁverunremlgungen Zu ermitteln und

Vorschlage fur Emlssmnsmlnderungsmal&nahmen zu unterbreiten: Die Umsetzung sich
hieraus érgebender Maftnahmen erfolgt im Zustandlgkeltsberelch der Struktur- und

Genehmlgungsdlrektlon Nord.

~ Eine Betrachtung der Deposition polychlorierter Dibenzodioxine und —furane sowie Biphenyle

im Hafengebiet ist nicht Inhalt des vortiegenden Berichtes.




2. E'missions'relevante Betriebe im Industriegebiet

Um den Trierer Hafen gruppieren sich, besonders im westlichen Teil, eine Vielzahl von
Firmen unterschiedlichster Wirtschaftszweige. Bei einer ersten AuRenbesichtigung mit
ansch!iél&ender-Behb‘rdenbesprechung am 18.01.2006 wurde vereinbart, dass im Rahmén
der Untersuchung schwerpunktmaRig die Firmen Theo Steil GmbH und TSW Trierer
Stahlwerk GmbH Uberprift werden, da hier nach Einschétzung der beteiligten

Behdrdenvertreter die Hauptemissidnen erwartet werden,

2.1 Firma Theo Steil GmbH

211 Lage und Umgebung

Das Betriebsgelénde der Firma Steil gliedert sich in 2 Teile, die durch die Hafenstralke
“getrennt sind. Das alte Betriebsgelande liegt sliddstlich des Hafens zwischen Hafenstrake
und Mosel. Das neue Betriebsgelinde befindet sich z.T. auf dem zugeschiitteten Hafenteil
'SUdIich angrenzend an das verbliebene Hafenbecken. Bild 2.1.1.1 ieigt den Tri~e,rer Hafen
und angrenzende Gebiete aus der Luft. Das Gel&nde der Firma Steil befindet sich im rechten
oberen Teil des Bildes. Gut erkennbar ist auch ein Teil der Bebauung des Ortsteiles Pfalzel
(rechts unten), der durc_ﬁh einen schmalen Waldgiirtel, Bahnanlagen -imd Felder vom

Industriegebiet und dem Trierer Hafen getrennt ist.

Abb, 2.1.1.1
Luftaufnahme Hafengebiet




2.1.2 Unternehmensprofil

Die Firma Steil verwertet an insgeéamt 5 Standorten in Deutschland mit ca. 500 Mitarbeitern
Metallabfélle der metallverarbeitenden Industrie sowie jegliche Art von Schrott aus Industrie, |
Gewerbe und Haushalten zu 'qualitativ hochwertigem, sortenreinem Ausgangsmaiterial zur
WledervenNendung in der Industrie. Im Geschéftsjahr 2000 wurden insgesamt 1,2 Mio.
Tonnen sortenreine metallische Rohstoffe an mntte[europalsche Stahlwerke und Metallhutten
zZur Wlederverwertung geliefert. Neben diesen metallischen Rohstoffen fallen auch Abfélle
an. Ein geyvichtiger Abfalistrom ist dabei die sogenannte Shredderleichtfraktion.

2.1.3 Shredderabfiille , .
Bei der Zerkleinerung metallhaltiger Abfélle, insbesondere bei Altautos, Elektrogroﬁgeréteh
(Weifle Ware) und Mischschrott, fallen neben den Metallen, deren Ruckgewinnung der

' 'Aufarbeitungsprozess gilt, auch die so genannten Shredderabfélle an, die aus einer

Leichtfraktion (Shredderleichtfraktion SLF) und dem Staub aus Entstaubungsaniagen
bestehen. Die SLF entsteht bei der Zerkleinerung von Altautos, E-Schrott und

Mischschrotten (Maschinen-, Anlagen- und Abbruchschrott) im Rahmen der Ruckgewinnung

der Metalle zur Verwertung. Nach der Demontage von wiederverwendbaren Bauteilen, nach
Absaugen der ﬂussugen Betriebsmittel (Brems- und Kiihlflussigkeit, Motoren- und Getriebedl
etc.) und ggf. nach einer Entnahme schadstoffhaitlger Bauteile (Schalter, Batterien etc.) zur B
Schadstoffentfrachtung werden die metallhaltlgen Abfalle bzw. die Restkarossen den

Shredderanlagen zur Zerkleinerung zugefuhrt
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Abhanglg vom Shreddertyp und der Zusammensetzung des Emgangsmatena! sind
Schiittgewichte von 200 blS 500 kglm3 bekannt,

2.1.4 Kurzbéschreibung der Betriebsabléiufe" _
Zentrale Bestandteile des Betriebes sind der Shredder auf dem alten Betriebsgelande und

der Kondirator auf dem neuen Betriebsgelande (verfllltes Hafen,becken')'.‘ Der Kondirator
kann schwerere Teile zerlegen als der Shredder, der die Teile von unten einzieht, wéhrend

der Kondirator von oben arbeitet.

Daneben gibt es eine Vielzahl von Anlagenteilen, deren Aufgabe die Trennung in-einzelne
Bestandteile (magnetlsche Metalle, Nichteisen Metalle (NE), Holz, Steine, Gummi,

" Kunststoff) mittels verschiedener physikalischer Verfahren (Schmmmtrennung, Magnet,

Wirbelstrom, Windsichtung) ist. Weitere Details ergeben sich aus derﬁ Betri’ebsrundgang

beginnend im neueh Betriebsgelénde mit dem Kondirator,

Neues Betriebsgelinde

- Neben der Vormaterialhalde erstreckt sich ein Terrain mit sauber gestapelten,

pl'a_ttge’drﬁckten PKW’s, die je nach Bedarf mit dem Vormaterial dem Kondirator zugerh_rt'
werden ' - ‘ ) | '
in de_ar Vdrmaterialhaldé' findet sic_h Schrott aus vielfaltigen Anwendungen, darunter auch




Felgen, bei denen nicht ausgeschlassen ist, dass z B. Blei-Auswuchtgewichte vorher nicht

abgetrennt wurden.

_Der Beschickungsvorgang konnte aus dem Steuercontainer beobachtet werden, wo die

Steuefung des rasch Uber Plattenband und die Zuflihrschurre des Kondirators zuflieBenden

Schrottstromes (ber Pressdeckel und Schwinge erfolgt.

Die Zerklemerung

' geelgneten Materials (Iange und schwere, kurzstucklge Teile werden ausgesondert) erfolgt

Uber Zerreil- und Prallvorgange.

Auf die nachgeschalteten Sieb-, Wiege-und Trennvorgénge soll hier nicht eingegangen
werden. Sie kénnen in der Anlagen- und Betriebsbeschreibung der Genehmigung des

Kondirators (2001) nachgelesen werden.

Samtliche Flachen des Betriebsgelandes sind versiegelt und werden abschnittsweise iber
einen Koaleszenzfilter in 2 Absetzbecken entwassert. Uber eine Pumpe werden die Wasser

dem Entwésserungssystem im alten Betnebsgelande zugeflhrt.

Altes Betriebsgelé’hde

" Gleich bei der Einfahrt des alten Betriebsgelénde's .

befindet sich der nunmehr mit Eisenplatten abgedeckt_e 'Brennplatzz_ur'Zerschneidung
groBvolumiger, dicker Teile, die in dieser Form weder vom Shredder noch vom Kondirator
verarbeitet werden kdnnten und auch von den hydrél_ulisc_hen Schrottscheren nicht_ teilbar
sind. Davbr, entlang der Hafenstralle, die Vormaterialhalden fiir den Brenner und daran
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a'n.schlie%end die fur die Schrottscheren.

Im Anschluss daran weiteres Vormaterial und der Arbeitsbereich der mobilen Schrottschere
zur Erzeugung shredderfahigen Materials, _
Daran anschliefiend eine Langhalle orthogonal zur HafenstraRe in deren strakennahem Teil
sich die Aufarbeitungsanlage fiir Schrott-Kfz befindet. Im Wesentlichen geht es um die

Trockenlegung von samtlichen Olen und Flissigkeiten.

Auf den Freiflachen um den Shredder und Richtung,Eingangsbereiéh weitere Anlagenteile
zur Trennung des Shreddermaterials mit Abwurf tiber Férderbander in oben und vorne,

- manchmal auch noch seitlich offene. Boxen. Die Transportwege werden mit einer Saug-Kehr-
Maschine mit Bedusungsemnchtung rein gehalten Der aufgesaugte Staub wird ebenfalls der

' Nachbehandlung . zugefishrt,
Transportvorgénge innerhalb und zwischen dem Betrlebsgelande flnden ubenmegend in

Containern mit aufro[lbarer Kunststoffplanenabdeckung statt.
Samtliche Freifldchen auch des alten Betrlebsgelandes sind befestigt. Der teliwelse stark

' beanspruchte Betonboden ist mit dichten Kunststoffmatten unterlegt und wird
" abschnittsweise Uber Koaleszenzfilter in ein grokes Absgz'tzbedken e_ntwésse’rt. Der Schlamm
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aus dem Absetzbecken wird
entsorgt.

2.1.5 - Genehmigungssituation 7
Im Folgenden werden die wichtigsten Anlagenteile des Betriebes der Firma S{tei[ behandelt:

Kohdirator-_IShredderanlage _

Die Kondiratoranlage wurde nach Ziffer 8.9 Spalte 1a der 4. BImSchV (An[agen' zum
Zerkleinern von Schrott durch Rotormiihlen mit einer Nennleistung von 500 KW und mehr)
mit Bescheid vom 20.12.2001 (Az: 314-23-211-07/1975/02) genehmigt. Dabei bilden der alte
‘Shredder und der neue Kondirator nach § 1 Abs.3 der 4. BImSchV eine gemeinsame
Anlage. - ' | '

ZOr Kondiratoranlége gehdren folgende Nebenanlagen:
- Vormaterialplétze -
.- Trockenlegungsstation _
- Fertigmateriallagernalden
- Lager fur Abfalle
- Schiffsverladung N
- NE-Trennanlage _ _
- Aufbereitungseinrichtungen flur Schwer- und Leichtfraktion

' Séhrottplatz
-Ein weiterer bedeutender Teil der Anlage ist die nach Ziffer 8.9 Spalte 1b der 4. BiImSchV

genehmigte Anlage zur Lagerung von Eisén- oder Nichteisenschrott, einschiieRfich
Autowracks; mit einer Gesamtlagerflache von 15000m? oder mehr, oder einer
Geéamfl_agerkapazitét von 1500 Tonnen Eisen- oder Nichteisenschrotten oder mehr.

Dazu gehéren folgende Nebenanlagen:
- Schrottschere o _ _
- Zerlégung voni GroRschrott mittels Scheren und Schneidbrennern - ‘
- Schrottverladung auf Schiffe | - |
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Altreifenlager

- Auf dem Gelénde befi ndet sich weiterhin ein Altreifenlager, das nach Ziffer 8.12, Spalte 2b
der 4. BImSchV (Anlage zur zeitweisen Lagerung von nicht besonders
ubeMachungsbedUrﬂigen Abfillen mit einer Aufnahmekapazitat von 10 Tonnen oder mehr je
Tag oder einer Gesamtlagerkapazitit von 100 Tonnen oder mehr) genehmigt ist. Hie‘r
werden Altreifen zwischengelagert und zum Tell mittels einer hydraulischen Schere
(Nébenanlage) zerkleinert und fiir die energetische Verwertung vorbehandelt.

Emulsionstrennaﬁ!age

Nach Ziffer 8.8 Spalte 1a der 4. BImSchV genehmlgt handelt es sich um eine Anlage zur
chemischen Behandlung, insbesondere zur chemischen Emulsionsspaltung, von besonders
tberwachungsbedirftigen Abfalllen.. Sie dient dazu, die aus Spanen und bei der
Stahlbearbeitung anfallenden Emulsionen in Wasser und Ol aufzutrennen. Das anfallende
Wasser wird als Abwasser entsorgt, die Ole an Spezialfirmen -weitergegeben;

Sp'ainebrikettierahlage

Es handelt sich um eine Anlage zur sonstigen Behandlung von besonders
ubenmachungsbedurftzgen Abfallen mit einer Durchsatzieistung von 1 Tonne oder mehrj e
Tag (Ziffer 8.11, Spalte 2b der 4. BImSchV) zur Brikettierung von Stahlspanen ernschheﬁhch
anhaftender Olbestandteile, mit dem Ziel, die so entstandenen Presslinge in Stah_iWerken-zur _

Stahlgewinnung einzusetzen.

Abfallzwuschenlager

Es handelt sich um eine nach Ziffer 8.12, Spalte 2a der 4. BimSchv genehm1gte Anlage zur
zeitweiligen Lager_ung von besonders tUberwachungsbedurftigen Abféllen mit einer
' Aufnahmekapazitét von 1 Tonne bis weniger als 10 Tonnen je Tag oder giner
Gesamtlagerkapazitat von 30. Tonnen bis weniger als 150 Tonnen. Zwischengélager_t wird
-,_beson'ders Uberwachungsbedﬂrftigef Abfall, der aus der Schrottaufbereitung oder getrennt.
davon angefallen ist. Diese Abfélle werden an die jeweiligen Entsorgungsfachfirmen

weitergegeben.

2.1.6 - Bisherige UmweltschutzmaBnahmen
~ 2.1.6.1 Immissionsschutz

Im Wesentlichen handelt es sich dabei um Ma3nahmen zur Staubbindung, die geordnet
- nach Anlagenteilen im Folgenden, mit Zeitpunkt der inbetriebnahme, aufgelistet sind:
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Kondirator

Inbétriebnahme:- Mérz 2003
Kaimauer
Inbetriebnahme: Juni 2003

NE-Siebanlage (stationére Siebanlage)

Inbetriebnahme: 13.04.2005

Vorbehandlung / Nachbehandluna | .
Inbetriebnahme  Vorbehandiuna : ' Juli 2005

Inbetrie_bnéhme | Nachbehandlung im August 2005

~ Verladebox Biomechanische Aufbereitung

Inbetriebnahme: 16.08.2005

Vorbe‘hahdlung
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Inbetriebnahme: 16.08.2005

Nachbehandlung

" Inbetriebnahme: 06.09.2005

Verladebox Kondirator Halle KLF

Inbetriebnahme: 08.08.2005

Aufbereitung 0-10 mm

Inbetriebnahme: 22.09:2005

NE-Trennanlage (NET) .

' !nbetriebnahme: 28.09.2005

Kondirator

Inbetriebnahme: 02.‘1‘1 2005

Shredder
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An den Austragsboxen wurde ein Gummivorhang angebracht.
Inbetriebnahme: 02.12.2005 |

Fur die Verkehrs- und Hofflachen wurde in letzter Zeit ein Saug-Kehrfahrzeug
angeschafft. Zur Staubniederhaltung auf diesen Flachen dient ein Tankfahrzeug mit
Bediisungsbalken (seit Mai 2005), '

2.1.6.2 ' Abwasser

‘Das gesamte B'etriebsgelénde der Firma Steil ist mit Stahlbeton befestigt. Das
" Oberflachenwasser wird durch Regeneinldufe gefasst und uber Olabscheider /
Koaleszenzabscheider einem Regenriickhaltebecken mit Schlammfang zugeleitet. Von dort
gelangt es liber eine Pumpe und einen nachgeschalteten Koaleszenzabscheider in den
- stadtischen Abwasserkanal.
Im _Beschéid vom 26.04.1994 wurden fiir den Ablauf in das Entwésserungsnetz der Staat
Trier folgende Grenzwerte festgelegt: | .

Temperatur: ' 35°C

pH-Wert: : 6,5-90

absetzbare Stoffe: 1,0 mifl (0,5 h Absetzzeit)
Blei: 0,5mg/l |
Cadmium: . 0,1 mg/l

Chrom: 0,5 mgl

Kupfer: ' 0,5 mght

Zink: 2:0 mg/!

Quecksilber: 0,05 mg/l
Kohlenwasserstoffe: : 10 mg/l’

AOX: 0,5 mg!

2.2 Firma TSW Trierer Stahlwerk GrribH

2.21 Lage und Umgebung |
Das Trierer Stahlwerk befindet sich westlich -des Hafenbeckens, nérdlich_Und westlich

umgeben von weiteren Firmen von geringerer Emissionsrelevanz mit Freifléichen sowohl zur
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Firma Steil als auch zum Stadtteil Pfalzel. Einen Eindruck vermittelt Abblldung 2.1.1.1 mit
Firma TSW in der Mitte des linken Bildrandes. :

222 Unternehmensprofil ,

Die Firma TSW Trierer Stahlwerk GmbH betreibt ein Elektrostahlwerk mit angeschlossenerh
Walzwerk. Die derzeit genehmigte Schmelzleistung des Stahlwerkes bzw. die
Verarbeitungskapazitat des Walzwerkes betragt 360 000 Tonnen Stahl pro Jahr. Hergestellt |
werden derzeit liberwiegend Walzdrahtqualiféten fir den Betonbau als Armierungsmaterial,
‘Weiterhin werden nennenswerte Mengen der entstandenen Schlacke an den StraRenbau
weiterverduRert zum Einsatz als frost- und witterungsbésténdiger Unterbau von |

StralRendecken. .

223 Kurzbeschretbung der Betriebsablaufe

- Das erschmolzene Eisen basiert vollstandig auf Schrott, wobei Drehspane Shredder— Blech-
und Shredderschrott zur Anwendung kommen Die Schrottanlleferung erfolgt Uiberwiegend
per Bahn (ca 2 Zlige pro Tag aus allen Teilen der BRD) aber auch per Schiff und LKW. Der
Schrott wird in der Schrotthalle abgekippt bzw. entladen und anschlieRend per Baggergrelfer |
_in Kiibel verflllt. Der Kibel wird mit dem Hallen-Portalkran nach Offnung der Einhausung

" dem Elektroofen zugefiihrt, in dem derzeit noch jeweils ein ,Sumpf‘ von 7 bis 10 Tonnen
FIUssigéisen im Unterofen belassen bleibt, um den Erschmelzungsprozess zu vereinfachen. '
Die Graphitelektroden brennen den losen Schrott dann von oben her ab. Die teilweise

- Offnung der Einhausung wahrend der Beschickung ist flir die Kranseile erforderlich, In
dieSem' Zeitraum arbeitet selbst die Sekundérabsaﬁgung nur eingeschrankt,

' Derzeif sind ca. 3,5 Kérbe fiir eine Charge notwendig:‘ _\Pro Tag werden 24 Chargen gefahren,
Die Zeit flir das Offenstehen des Deckels fiir die 'Entleerung'einer Korbf'ﬁ!lung wird mit rund 2
Minuten angendmmen Pro Charge befindet sich eine Gesamimenge von

- 50 Tonnen Flissigeisen im Ofen. ' ' |

Danach wird die Pfanne eingefahren und der AbSttCh (Dauer 5-8 Mlnuten) erfolgt bei
kontinuierlichem Abfluss der Schlacke Die Pfanne fahrt aus und bekommt einen Deckel -
aufgesetzt. _

Aus der Pfanne erfolgt der Glel‘svorgang kontmunerhch Uber Kokillen in 3 Stringen, die aus
der Vertikalen in die Horizontale umgelenkt werden. Im Brennverfahren erfolgt die Ablangung .
zu sogenannten Kniippein, Diese Knuppel werden dem StoRofen zugefuhrt in dem sie auf
Walztemperatur erhitzt werden. ' '

In der WalzstraRe erfolgen die ersten Querschnlﬁsvermmderungen im P1Igerschr1ttverfahren
die weiteren erfolgen kontinuierlich in mehreren hintereinandergeschalteten Geristen auf
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Fertigmal3. Zwischendurch erfolgen immer wieder Entzunderungsmafnahmen durch

- Wasserbediisung. Da es sich beirh Zunder um fast reines Eisenoxid handelt, wird er — soweit

moglich — wieder dem Erschmelzungsproze® zugefiihrt,

Am Ende der WalzstraRe wird der Draht zu Rollen aufgehaspelt. In einem weiteren Schritt
kann der Draht noch gereckt und/oder mit einem Profil versehen werden. Das Recken dient
der Festigkeitssteigerung. o

Die aus dem Lichtbogenofen in einen Gulikubel a'bgeflosse,ne Schlacke wird ins Freie
gefahfen, fliissig abgekippt und mit Wasser abgeschreckt. Ein erstes Brechen erfolgt durch
die Raupen eines Bulidozers, ebenso ein Verteilen auf dem Platz zwischen Abkipprampe

'und Brecheranlage. Die Aufgabe der Schlacken auf das Férderband zum Brecher erfolgt

mittels Radlader.
Nach dem Brechen durchléuft die Schlacke einen Magnetabscheider und eine Siebanlage
und geht dann auf Halde. Die Schiacke wird ausschlielich als winterfester Unterbau im

Stral&enbau verwendet.

224 Genehmigungssituation

Bei dem Trierer Stahlwerk handelt es sich um eine ,Anlage zum Erschmelzen von Roheisen
o_de}' Stahl einschlieRlich Stranggiefen mit einer Schmelzleistung von 2,5 Tonnen oder mehr
je Stunde* im Sinne der Ziffer 3.2 b) Anhang, Spalte 1 und eine ,Anlage zum Warmwaizen
von Stahl" im Sinne der Zlffer 3.6 Anhang, Spalte 1 der 4. Durchfuhrungsverordnung zum

Bundes Immlssmnsschutzgesetz (4 BImSchV).

Mit Genehmigungsbescheid vom 01 07.1971 wurde die Errichtung des Elektrostahlwerkes

und des Walzwerkes genehmigt.

‘Die 2. Genehmigung vom 30.09.1974 betraf die Erweiterung des Elektrostahlwerkes.um

emen weiteren Schmelzofen. : _
: Dle 3. Genehmlgung vom 29.01.1981 betrifft die Erhdhung der Stahlproduktlon von 200 000

Tonnen auf 260 000 Tonnen pro Jahr und die Einhausung der Lichtbogendfen. Die damit

- verbundenen Frist wurde mit Bescheid vom 03.12.1982 verlangeft

Dle 4, Genehmlgung vom 15.12.1986 betraf den Einbau eines Abgaskuhlers den Austausch
eines Transformators sowie die Stililegung des ersten Lichtbogenofens.

Mit Bescheid vom 01, 09 1994 wurde die Anlage zum Brechen der Ofehschlacke genehmigt.
Am 23.06.2000 wurde die Ernchtung einer Fertigungsanlage zur Herstel!ung van geripptem
Walzdraht im Warmwalzwerk gemal § 15 BImSchG angezelgt |

Mit Genehmigung vom 25.06.2003 wurde die Anderung des Stahl- und Walzwerkes gemaf&.
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' §16 BImSchG genehmigt. Genehmigungsgegenstand waren die Leistungserhéhung des

Lichtbogenofens, der Neubau eines StoRofens vor der Warmwalzstrale und Anderungen an -

‘Walzgeriisten.

Die letzte erteilte Genehmigung stammt vom 09.09.2004 und betraf die zusatzliche
Erfassung der Abgase in der Ofenhalle und die SchlieRung der Dachreiter in der Ofenhalle.
Wegen Planen zur vollstandigen Anderung des Stahlwerkes wurde hiervon kein Gebrauch
gemacht. | | o
Derzeit lauft das Genehmigungsverfahren zur vollsténdigen Anderung‘und zur
Leistungserhdhung des Stahiwerkes, von dém man sich auch deutlich reduzierte

Umwelteinwirkungen verspricht.

225 Bisherige UmweitschutzmaBnahmen

Dazu kénnen die Primarabsaugung der Einhausung des Lichtbogenofens sowie die

Sekundarabsaugung der Hallenluft bei gedffneter Einhausung (Beschickungsvorgang des

: 'Lich_tbogenofens) sowie die ahséhlief&ende Kithlung 'und Filterung der abgesaugten Abluft-

| gezéh‘lt werden.

Zwecks Staubniederhaltung wurden Bedisungseinrichtungen an der Brecheranlage fur die
Schlacke installiert. S -
Die Hoffidchen werden nach Bedarf von einem Kehrfahrzeug gekehrt.
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3 Immissiohsmessuhgen im Bereich Trierer Hafen
2004/2005 |

Im Zeitraum von Juni 2004 bis Oktober 2005 wurden durch das Landesamt fiir Umwelt,
_ Wasserwirtschaft und Gewerbeaufsicht Luftschadstoffmessungen an 6 Standorten im Gebiet
a und Umfeld Trlerer Hafen durchgefihrt (s. Messbericht Nr. 62-162/05 vom 17.11.2005 unter

WWW. lqu rlp de).

Die flir die vorliegende Unteréuchung relevanten Ergebnisse flr die gemessenen
Depositionswerte an den Schwermetallen Blei und Cadmium werden wie folgt
zusammengefasst dargestellt. Sie sind fur dje Bewertung der Feststel[ungen im vorhegenden

S Bericht von Bedeutung.

3.1  Verzeichnis der Messpunkte
Die in 0.a. Me'ssprqgramm ge_wéhiten Messpunkte im Industriegebiet Trierer Hafen und dem
benachbarten Wohngebiet sind in nachstehender Abbildung markiert.

5

- Abb. 3 1 1
Lage der Messpunkte aus Immi'ssions'mes'sungen
2004/2005 (1-6) und der potentiellen Emittenten (E)
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MP 1 .| Ruwer
MP 2 Pfalzel ’ _
MP 3 Montanstralle, Gelénde Firma Bio Power
MP 4 Miindung ,Auf der Kenner Lay“/ ,Alte Poststrafe”
MP 5 Kyilstrale, Parkplatz an der Kyllbriicke
MP6 = |Aufdem Verteilerkreisel B 53
| (westlicher Teil des Doppelkreisels)

3.2  Staubniederschlagswerte Schwermetalle , |
Die Staubniederschlagsmessungen wurden in Probenahmezeitraumen von jeweils 28 bis 32
Tagen Uber 13 Messperioden gemaR dem Bergerhoff-Verfahren durchgefiihrt.

Nachstehende Tabelle zeigt die gemessenen Depositionswerte fir die Schwermetalle Blei

und Cadmium im Jahresmitte! und zusatzlich in Klammern die hdchsten Monatswerte:

Komponente | Einheit MP1 MP2 MP3 . [ MP4 MP5 MP6 Grenzwert
‘ ’ ' TA Luft
. . . 2002
Blei . uw/md 289 131,65 269,1 76,3 18,4 80,1 - 100
(80) (21 5) (589) {182) (56) | (129}
Cadmium p/im*d 0,4 3.0 0,8 0.2 1,2 2
: (0 8) (2 7) 6,7 (1,5 {04 {4:3)
Tab. 3.2.1

Staubniederschlagswerte (Jahresmittelwerte} fiir Bei und Cadmium aus-

Immissionsmessungen 2004/2005

Aus dieser Ubersicht ergibt sich, dass die entsprechend TA Luft 2002 festgelegten Grenzwerte zum
Schutz vor schidlichen Umwelteinwirkungen am Messpunkt MP2 (Pfalzel) fiir die -
. Bleideposition sowie am Messpunkt MP3 Montanstrafe (Industnegeblet) filir Blei und
Cadmiumdeposition (jeweils im Jahresmittel) tiberschritten sind.

Pux die 13 Messpenoden innerhalb des Messzeitraumes wurden die in Anhang 1 enthaltenen
Niederschlagswerte ]eweﬂs fiir die Schwelmetalle Blei und Cadmium ermittelt.
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- Die Tabellen zeigen, dass sich die Mengen an Schwermetallen, die sich wahrend einer ca.

1 Monat dauernden Messperiode niedergeschlagen haben, s.e'h\r unterschiedlich sind.
Bezogen auf Blei schwanken sie z.B. am Messpunkt 3 (!ndustriééebiet Montanstralle)
zwischen 971 mg/kg TS (Periode 7) und 3472 r_ng/kg TS (Pericde 3). Dies.héngt von vielen
Faktoren u.a. Emissionsverhélitnisse an der Quelle, Windrichtung und —-geschwindigkeit etc.
ab.

4  Feststellungen und Messungen Firma Theo Steil

Im Rahmen der Untersuchungen wurden zwei Ortstermine bei Firma Steil am 09 02.06 und -
20.03.06 durchgefiihrt. Das Ziel bestand darin, Hinweise zu erhalten, inwieweit die |
immissionsseitig gemessenen Staubniederschlidge an den Schwermetallen Blei und
Cadhium durch Emissionen aus dem Betriebsbéreich'der Firma Steil hervorgerufen sein
kénnten, | '

Am zweiten Ortstermin wurden u.a. Staub- und Schiammproben fir Ana[ysezwécke_
genommen. - ' | A

Im Folgenden werden die bei den Vor-Ort-Revisionen als emissionsrelevant erachteten
Béreiche beschrieben. Im Lageplan Abb. 4.1.1 sind sie entsprechend markiert:




'

Abb. 4.1 o
Lageplan Firma Theo Steil G
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mbH mit relevanten Emissionsquellen
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41  Verfahrensbeschreibung emissionsrelevanter

Bearbeitungsschritte

411 Gefasste Quellen (Qg)

Qg1) Kondirator Muhlenentstaubung

Abgesaugte Luft aus der gekapselten Kondiratormuhle wird Uber einen Zyklonabscheider
und anschlieRend lber einen Venturi-Wascher geleitet. Die gereinigte Abluft wird Uber
einen 35 m Kamin abgegeben. Grobe Partikel hinter dem Zyklon werden lber eine
Zellradschleuse wieder der Kondiratorleichtfraktion {KLF) beigegeben. Feinanteile, die
durch den Venturi-Wascher abgeschieden werden sammein Slch im Wascherschlamm

Dieser Schlamm wird ebenfalls wieder der KLF zugefuhrt

Qg2) Kondirator Sichterentstaubung

-Abges_augte Luftstréme der Windsichteranlage sowie der Siebtrommel und anderer

Anlagenteile werden teilweise ﬂbér einen Zyklon und anschlieffend lber eine

Schilauchfilterentstaubung gereinigt. Eine Nasswasche erfolgt hier nicht. Grobe, hinter
- dem Zykion abgetrennte Partikel, werden der KLF wieder zugefiihrt. Abgeschiedene

Filterstaube der Schlauchfilterentstaubung werden ebenfalls wieder der KLF beigefligt.

Die gereinigte Ablift wird Uber einen 35 m-Kamin abgeleitet.

Qg3) Shredder Altanlage
Staubbelastete Luftstréme der Shredderanlage werden Uber einen Nasswascher

~ abgereinigt und anschlieRend tber einen Kamin abgeleitet. Die Schlamme. des
Nasswéischers werden der Shredderleichtfraktion (SLF) unmittelbar wieder zugefi‘.ihrt"

Qg4) Extruderanlage
Abgesaugte Luftstrdme der teilweise gekapselten Anlagenteile der Extruderanlage

- werden Uber einen Taschenfilter entstaubt. Die abgereinigte Luft wird in den Innenraum.
der Aufstéllungshal[e (Extruderanlage) abgegeben. Die abgeschiedenen Feinstaube
werden nach den Trennschritten im Bereich der Extruderanlage der sogenannten
Mineralik-Feinfraktion der Shredderleichtfraktion zugemischt.

Feststellung: 7 _
Durch die Abgabe der Abluft in die Aufstellungshalie wird aus der gefassten Quelle eine

diffuse Quelle,




4.1.2

25

Diffuse Quellen (Qd)

‘Qd'l) Verladestelle Kondlratorlewhtfraktlon
Die Kondiratorleichtfraktion (KLF) wird mnerhalb einer per Rolltor geschlossenen Haile

durch ein Férderband auf Halde geworfen. Zum Abtransport wird das Rolltor gedffnet und

das Material durch einen Radiader zu einer neben dem Tor angeordneten

- Containerveriadestelie transportiért. Die Verladestelle ist an 2 Seiten durch ca. 5 m lange

~ ~ Kunststofflamellen gegen Staubemission geschiitzt. An der dritten Seite teilweise ab eiher

Hdéhevonca. 3 m e'ing'ehau_st.‘ Eine Waéserbe’dﬁsungsanlage soll Staubemissionen

wahrend der Verladevorginge unterbinden.‘

4

Abb. 4.1.2.1 und 4.1.2.2

-Ver_ladestelle Kondiratorleichtfraktion

Feststeilungen

Am Revisionstag 09.02, 2006 war eine Fuhrungsschiene des Rolltores beschédigt.-
Das Rolltor konnte nicht verschlossen werden.

Am Revisionstag 20, 03 2006 war die Fuhrungsschlene repariert, Jedoch war das
Rolltor aus der Schiene ausgehangt und konnte somlt nicht verschiossen werden.
Bei heftlgem Wind (wie am 09.02. 2006) wird die Schutzfunktion der
Lamellenvorhdnge wegen deren Lange und der Tatsache, dass der Wind von drel
Seiten angreifen kann, erhebllch em_g_eschrankt” Auch der verwehte Bedlsungsnebel
der Wasserbediisungsanlage kann in diesem Fall nur bedingt Wirkung erzielen. |

Qd2) Zwischenlagerung KLF und SLF vor ~ *. (Pufferbereich)

* Vorbehandiung
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. Hallenbereiches ist offen. Es gibt keine Lamellenvorhinge und auch keine

BedUlsungseinrichtung.

Bemerkung:

Ab der Zusammenfiihrung von KLF und
‘SLF wird jetzt einheitlich der Begnff SLF
verwendet.

Abb 4.1.2.3

Feétstellungen: ,
Zum Zeitpunkt der beiden Ortstermine stauten sich jeweils erhebliche Mengen an SLF vor

‘der Uberflillten Zwischenlagerhalle.

Qd3) Aufgabeband o Vorbehandlung

Abb. 4.1.2.4

Aufgabeband
Vorbehandlung
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Feststeilungen
An beiden Revnsuonstermlnen konnte wegen des Stillstands der Anlage kein Abklppvorgang

am Aufgabeband beobachtet werden. Staubablagerungen im Bereich hinter der
Aufgabestelle lassen jedoch auf erhebliche Staubemissionen schlielen (s. nachste

Abbildung).

Abb. 4.1.2.4
Staubablagerungen Bereich _
Vorbehandiung

- Shredderteilfraktion

Abb. 4.1.2.5
Verladestelle ,
‘ Shredderteilfraktion

Feststellungen
Die an drei Seiten geschlossenen Verladestellen mit den Lamellenvorhangen an der einen

offenen Gebaudeseite in Verbindung mit der Bediisungsaniage lassen auch bei
' Wmdemwwkung einen guten Schutz vor Staubemissionen erwarten.
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Qd5) Zwischenlagerung : Shredderteilfraktion

Abb. 4.1.2.6
Zwischenlagerung
Shredderteilfraktion
-Feststellungen: '
Das Abkippen der * erfolgt mit deutlichen Staubemissionen mittéls Radlader. Der

Verladevorgang von der Zwischenlagerung in Lastkraftwagen erfolgt durch deutlich

emissionsarmere Greifer (s. Bild oben). * Shredderteilfrakti
re Greifer _ _ redderteilfraktion
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~ Abb.4.1.2.7
Nach- Behandlungsanlage
Gedffnetes Rolltor '
Luftwandanlage
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Abb.4.1.238
Containerverladestelle

Festét_ellungen: .
Bei starkem Wind, wie am 09.02.06 beobachtet, bietet die an drei Seiten durch

Lamellenvorhang geschiitzte Verladestelle nur eingeschrankten Schutz gegen
Staubemlsswnen Die !angen Lamellen flattern im Wind und auch die Bedlsung ist nicht.

voll wirksam.

Qd8) Verladestelle SLF am Shredder (Altanlage)

- Hinter dem ‘Shredder der Altanlage sind die BandabWurfha!den fiir SLF hinter

Lamellenvorhangen geschutzt angeordnet Zusatzllch sind Wasserbedusungsemnchtungen
vorhanden. Die Verladung der SLF erfo!gt per Radtader in-Container.

Abb. 4.1.2.9
Verladestelle SLF am Shredder

(Altanlage)

Feststellungen: 7
Wie auf vorstehender Abbildung zu erkennen, erfolgt d|e Verladung der SLF durch
Abkippen in Container im Freien. Schutzmanahmen zur Reduznerung von

Staubemlsswnen werden an dieser Stelle nicht betrieben:
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, Die Transportvorgange erfolgen da'b_ei teilweise mit Radladefn, Lastkraftwagen und

Containern (s.a. Beschréibung in den vorstehenden Abschnitten).

: Feststellungen

Entgegen den fwmenmternen Vorgaben wurden auf den Vor—Ort-Termlnen

Transportvorgénge mit nicht geschlossenen Containern beobachtet.

Qd1 0) Ablagerungen Betriebsgeldnde

Betrlebsvorgange wie bei Firma Steil; sind verfahrensbedingt mit Staubemlsswnen -
verbunden. Darlibér hinaus finden Ablagerungen von auferhalb des Betriebes emittierten
Stauben statt. - . | ” |

Zur Reduz]érung von Staubemissionen aus dem Betriebsgelande finden regelmafig
Remlgungsmal'snahmen der befestigten Betriebsbereiche some der Transportwege statt.
Neben Spilvorgangen und fest installierten Beregnungsanlagen werden die Flachen durch
eine Saug-Kehrmaschine abgereinigt. Oberflachenwésser spu_len Staubablagerungen in die
Abwasseranlagen und sar_nme[h sich dort im Schlammfang. Der inhalt der Saug-
Kehrjmasbhine wird der Shredderleichtfraktion' zugegeben.
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Emissionsangaben des Betreibers

Aus der Emissionserklarung 2004 und den Emissionsberichten vom 25.11.2002 und
30.09.2003 (jeweils Institut IWL) ergibt sich fiir die 3 gefassten Quellen folgendes Bild:

| Emissionsquellen Abluftmenge Beiriebs_stunden
Qg1 Kondirator Mihlenentstaubung (48300 m3%h 2200 h/a |
Qg Kondirator Sichterentstaubung 40000 m*¥h 2200 ha
Qg Shredder Altanlage 62300 m3h 3300 h/a

An Emissionsdaten liegen fur die gefassten Quellen folgende Aussagen zu Gesamtstaub

u_nd Blei vor:

Konzentration

Jahresmassenstrom

Qg Kondirator Mihlentstaubung Massenstrom
Staub gesamt | 6 mg/m® 0,29 kg/h 638 kgla
| Blei (X 5.2.2 TA Luft) 0,025 mg/m? 1,2 g/h 2,64 kg/a
Qg- andi_rator Sichterentstaubung Konzentration Massenstform . Jéhresmassenst’rom
Staub gesamt. 1,1mg/m* 0,04 kg/h 88 kg/a
Blei (£ 5.2.2 TA Luft) (< 0,01 mg/m?® <1gh 0 (Werte unter
. Nachweisgrenze}
Qg: Shredder Altanlage Konzentration Massenstrom Jéhresmassenstrom
Staub gésamt 10,7 mg/m? 0,66 kg/h 12178 kg/a
|Blei(X 5.2.2 TA Luft) < 0,01 mg/m?® <1g/h | O (werte unter

Nachweisgrenze)

Damit liegt der Gesamt_massenstrorh fur Gesamtstaub bei 2,9 to/a und der fur Blei bei

2,64 kg/a.

‘Uber’diffuse Emissionen liegen beim Betreiber keine Anga'ben oder Erkenntnisse vor, In der
Emissionserklarung 2004 sind keine diffuse Emissionen enthalten.
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Aus der Emissionserklérung 2004 und den Emissionsberichten vom 25.11.2002 und
30.09.2003 (jeweils Institut IWL) ergibt sich fiir die 3 gefassten Quellen folgendes Bild:

Bet'riebsstunden

Emissionsguellen Abluftmenge

Qg1 Kondirator MUhIenéntstaubung 48300 m3h 2200 h/a
Qg Kondirator Sichterentsta‘ubuhg 40000 m¥h 2200 h/a
Qg, Shredder Altaniage (62300 mh 3300 Ma

und Blei vor:

~An Emissionsdaten iiegen flir die gefassten Quellen folgende Aussagen zu Gesafntstaub

Massenstrom

Qg+ Kondirator Muhlentstaubung Konzentration Jahresmassenstrom
Staub-gesamt ' "~ |6 mg/m? 0,29 kg/h 638 kg/a
Blei (3 5:2.2 TA Luft) 0,025 mg/m*  1,2g/h 2,64 kg/a
'ng Kondirator Sichterentstaubung. Konzentration Maséenstrom Jahresmassenstrom
- | Staub gesamt 11,1 mg/m® - 0,04 kg/h 88 kg/a
Blei (5522 TA Luft) <001 mgm* _ |<1gh 0 werts onter
Nachweisgrenze) -
' Qg‘;, Shredder Altanlage | Konzentration Massenstrom | Jahresmassenstrom |
Staub gesamt 10,7 mg/m® | 0,66 kg/h 2178 kg/a:
Blel (= 5.2.2 TA Luft) | 1< 0,01 mg/m? <1gh 0 (werte unter

Nachweisgrenze)- -

Damit liegt der Gesamtmassenstrom fiir Gesamtstaub bei 2,9 to/a und der fur Blei bei

. 2,64 kg/a.

Uber diffuse Emissionen liegen beim Betreiber keine Angaben oder Erkenntnisse vor. In der

Emissionserklarung 2004 sind keine diffuse Emissionen enthalten.
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4.4 Beprobung von Stauben, Schlammen ‘und Abwiéssern

Im Rahmen der Verursacheranalyse wurde durch die ZEUS eine Beprobung von Stauben
und Schldmmen veranlasst sowie eine Uberpriifung der Abwasseranalysen vorgenommen.,
Ziel. war es dabei, die Schwermetallgehaltekdér Staubablagerungen im unmittelbaren Umfeld
von emissionsrelevanten Bearbeitungs‘schritte'n auf dem Betriebsgelénde zu érmitteln die

: 1hrerse|ts zu lmm:sswnsbelastungen aulerhalb des Betriebes filhren kdnnen. Dabei wurden
insbesondere befestigte Betriebs- und Hofﬂachen ausgewahlt bei denen davon auszugehen
ist, dass sich nach Re_genmederschlag oder Spulvorgédngen die auf diesen Flachen_
vorhandenen Staube auch in den Abwassereinrichtungen (z:B. Schlammfang) wieder finden.
Dariiber hinaus wurden, wo erreichbar, abgeschiedene Filterstiube analysiert.

Die Pfobenahme‘erfolgte am 20.03.2006 an den nachfolgend beschriebenen Stellen;
Probenahme und Analyse wurde durch das Messinstitut, Zentrallabor des Landesamtes fur -
Umwelt, Wasserwirtschaft und Gewerbeaufsicht durchgefuhrt '

Die Auférbeitung der Proben erfolgte entsprechend nachfolgender Beschreibung:

Die 0.g9. entnommenen Staub- und Schlammp'robén wurden analog der
Bearbeitu'hgspr’ozedur fur Staubniederschlage behandelt, da vor ailem im Sinne der
Aufgabenstellung die Korngrdfienfraktion interessant ist, die als Quelle fir die

Staubdepositidnen in Frage komr_nt’.‘

Bei den Staubproben wurden die KorngréBentraktion <=2 mm mit einem Sieb abgetrennt
* und zur Analyse verwendet Die Schlammproben sowie die Probe 8T9, die aus *
stammt, wurden mit Relnstwasser aufgeschlammt und nass gesnebt

* der Vorbehandlungsanlage




I
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Nach Trocknung der Proben wurden jeweils 200 mg in Aufschlussschalen eingewogen und
gemén der Standard — Aufschlussprozedur VDI 2267/Blatt 14 (Variante C) fir die . '
Aufarbeitung der Staubniederschlagsproben aufgeschlossen. Dazu wurden die Proben

~ einem offenen Aufschluss mit Salpetersaure und Wasserstoffperoxid unterzogen.

Der Aufschlussriickstand wurde mit verdiinnter Salpetersaure 'aufgenommen und die auf
diese Wei_se fert_ige Messlsung mit Hilfe der Flammen — Atomabsorptionsspektrometrie .
gemessen. Von jeder Probe wurde eine Doppelbestimmung durchgefiihrt.

Analysiert wurden die Stoffe Blei, Cadmium sowie Zink.

441 Staube
Staubproben wurden an folgenden als emissionsrelevant angesehenen Bereichen

enthommen:

ST1:
Kehrprobe (1m?) aus Hoffléche gegentiber der
der Shredderleichifraktion(Mineralik) vor der

Nachbehandlungsaniage

LContainerlarmschutzwand".

ST2:
Mischprobe Shredderleichtfraktion unmittelbar hinter Kondirator.

ST3:

Mischprobe aus Reinigungsfahrzeug fur die Hofreinigung.

ST4.

~ Probe aus Haufwerk F_eineisenstaub neben der  nachbehandlungsaniage

ST7: ,
Kehrprobe (1 m?) am Vorplatz zur . ~ Vorbehandiungsaniage
STY! ,

Abgeschiedener Filterstaub an der Absaugung der - - Vorbehandlungsaniage

Als Referenzprobe fir den relativ unbelasteten AuRenbereich wurde der Messpunkt MP5 der ..
| Ifhmissionsmessungen aus den Jahren 2004/2005 (siehe Abschnitt 3) KylistralRe, Parkplatz

 an der Kyllbriicke ausgewahit.




Die Analyseergebnisse sind in nachstehender Tabelle zusammengerhrt.‘-Eine grafische
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Gesamtdarstellung ist in Anhang A2 enthalten.

1 il

Vor ,,Cont'ainerglarms”éhutZWand"
gegeniber _Nachbehandiung

(Platz 2) ca. 1 m?

ST2.

Gesamtfraktion : Gegenﬁber
Aufgabe fiir Kondirator, direkt
vom Band + Beprobung des
Haufwerkes in der Halle an
verschiedenen Stellen

Fa. Bezeichnung KLF

75703

22

31738

ST3

Probe aus Reinigungswagen:
Hofreinigung ‘

4787

32

13656

ST4

Probe Haufwerk Feineisen

(Staub)

3848

10

10119 -
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Emg-ahg Vo}béhana}bﬁg ‘
(Vorplatz)
ST9 |Absaugung Vorbehandlung 8006 67 27368
(Staubprobe)
Referenz Kyllbrt]cke_, Parkplatz 77 4 716
probe
Tabelle 44.1.1

Staubproben Firma Steil, Probenahme 20.03.2006

4.4.2 Abwasser und Schiimme
Im Rahmen der Fremdiberwachung durch die Stadt Trier wurden im Zeitraum Oktober -

¢

November 2005 bei msgesamt 38 Messungen bei folgenden Schwermetallen die Grenzwerte

Uberschritten:

Blei [0,5 mg/l}:
Kupfer [0,5 mg/1]:
Zink [2,0 mg/l}:

Die gesamten Messergebnisse sind Anhang A3 -zu entnehmen.

3 Uberschreitungen

5 Uberschreitungen

12 Uberschraitungen |
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Schwermetalle im Abwasser sind Uberwiegend an Feinpartikel angelagert.
Es war davon auszugehen, dass Schwermetalle vor allem durch Staub, der durch
Niederschléage von befestigten Flachen gespllt wurde, ins Abwasser gelangten und sich

“auch in den Schlammfangen befanden. Auf Grund der Grenzwertliberschreitungen bei

éinigen Schwermetallen im Abwasserablauf war zu erwarten, dass Feststoffe, die sich in den
Schlammfzngen der Olabscheider/Koaleszenzabscheider angesammelt hatten, weitere
Riickschliisse auf Schwermetallemissionen innerhalb des Befriebsgeldndes zulassen.
Deshalb wurden 3 Schlammfinge von Olabscheidern/Koaleszenzabscheidern beprobt,
sowie Schlamm aus dem Schlammfang des Regenrlickhaltebeckens entnommen. '

Den Abscheidern sind Einzugsflichen zuzuordnen, bei denen auf Grund der 6rt|ichén
Verhiltnisse (Anlagen oder Lagerfléchen) mit gfundsétzlich erhbhten Staubbelastungen zu

_rechnen war. (Standort Kondirator und Nachbehandlung ~, Standort Shredder, Standort

Vorbehandlung ' Shredderleichtfraktion.)

Die im Schlamm gemessenen Werte sind der folgenden Tabelle zu entnehmen:

Eine grafische Gesamtdafstellung ist in Anhang A1 enthalten.
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Schlammfang/Koaleszenzab-
scheider neue Flache

(Kondirator)

8T 6 |Schiammfang Riickhaltebecken 45 14688
Gesamtflache

ST 8 |Schlammfang Olabscheider bei 56 | 10933
Vorbehandlungsanlage

ST10 |Schlammfang Olabscheider bei 5505 69 16659
Shredderanlage

Tabelle 4.4.2.1

Schlammproben Firma Steil, Probenahme 20..03.,2006_ 7

Eine Beprdbung des Schlammes“aus dem Venturi-Wischer hinter der Kondiratoranalge war

nach Aussage des Betreibers technisch nicht moglich.
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5 Festétellungen‘ und Messungen Firma TSW Trierer
Stahlwerk GmbH

Am 17.02.2006 fand eine Vor-Ort-Revision bei Firma TSW statt. Auch hier bestand das Ziel
darin, Hinweise zu erhalten, inwieweit die immissionsseiﬁg_g_emessenen Staubniederschléige
an den Schwermetallen Biei und Cadmium durch Emissionen aus dem Betriebsbereich der
Firma TSW hervorgerufen sein kénnten. Am 20.03.2006 wurden dartiber hinaus
Staubproben fur Analysezwecke genommen. '

Im Folgenden werden die bei der Revision als emnssuonsrelevant erachteten Bereiche
dargestellt. Im Lageplan Abb. 5.1.1 sind sie entsprechend markiert.

*Géfasste Emissionen .
Qg1 - Entstaubungsanlage

Diffuse Emissionen

Qd1  Dachreiter Ofenhalle
Qd2  Dachreiter Stranggushalle
Qd 3 - Schlackenaufbereitung

D 560 N 0 Clpp Claitie 4

Abb.5.1.1
Lageplan Flrma TSW - Trlerer Stahiwerk GmbH mit relevanten Ewss:onsquellen
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51 Verfahrensbeschreibung emissionsrelevanter

Bearbeitungsschritte

511 Gefasste Quellen (Qg)

Qg1) Entstaubungsanlage Elektroofen

Die Abgase des Elektroofens werden Uber zwei Absaugungen erfasst. Die -
anarabsaugung im Ofendeckel ist wirksam, wenn der Deckel geschlossen ist. Die
Sekundarabsaugung erfolgt (ber eine Einhausung des Elektroofens Diese Elnhausung
dient primar der besseren Erfassung der beim Chargieren, Abgiefien und Abschlacken
auftretenden_Staub- und Larmemissionen, aber auch zur teilweisen Erfassung der Abgase
wahrend dem Einbringen der Séhrottkﬁkbe bei offenstehendem Ofendeckel. Beide
Abgasstréme werden iiber einen Abgaskuhler geleitef und ans_chlieriend der
Entstaubungsanlage (Gewebefilter) zugefiihrt. Die gereinigte Abluft wird tber . - '
Filterhausaufsétze 20 m Uber Flur abgegeben‘. ' o

Abb.5.1.1.1 Entstaubungsanlage
. Elekfroofen (Container rechts '
hinten) '

51.2 Diffuse Quellen (Qd)

Qd1) Dachreiter Ofenhalle

Emusswnen innerhalb der Ofenhalle, msbesondere die heilten Abgase des Elektroofens
wéhrend des Embnngens der Schrottkdrbe, gelangen wegen der hohen Thermrk Uber der
* Ofendffnung in den Deckenbereich der Halle. Uber die offen stehenden Dachreiter treten sie
(zumindest teilweise) als diffuse Emissionen in ca. 23 m Hohe ber Flur ungereinigt ins

Freie.
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Feststellungen:
Das Ausmal} der uber die Dachrelter abgegebenen Emissionen hangt im Wesentlichen von

der Dauer des Zeltraumes ab, in welchem die Einhausung des Elektroofens betriebsbedingt

- nicht ganz geschlossen sein kann. Nach Aussage des Betreibers kdnnen auch sperrige

Schrottteile beim Befllllen des Elektroofens zu kurzen Stdrungen fiihren, so dass die
Einhausung erst nach Behebung dieser Stérungen geschlossen werden kann.

Die Ablaufsteuerung beim Beschickuhgsvorgang wird manuell gestéuert.‘ Es wurde
festgestellt, dass mit dem Eintauchen der Elektroden der Schmelzprozess aus Zeitgrinden
schon anlduft, wahrend wegen der langsamen Laufzeit der Schliei?,ung der Tore die

Einhausung noch nicht ganz geschlossen ist,

Abb. 5.1.2.1
Emissionen (iber offene
Dachreiter

Qd2) Déchreiter Stranggusshalle ,
Emissiorien, die innerhalb der Stranggusshalle entstehen, treten uber die offenen
Dachauslasse (&hnlich denen der Ofenhalle) ungefiltert in einer Hohe von 23 m uber Flur ins

Freie.

Qd3) Schlackenaufbereltung
Die Schlackenaufbereltung besteht aus dem Schlackenplatz, dem Schlackenbrecher und der

.Lagerstatte far vermarktungsfahigen Baustoff. Sie ist auf dem sudostllchen Betriebsgelinde

angeordnet. Zur Reduzierung von Staubemissionen beim Aufbrechen der noch heilen
Schlacke soWie bei der weiteren Béarbei'tun'g'erfolgt im Bereich des Schlackenplatzes eine -
Wasserberieselung. Emissionen aus diesem Bereich wie staubbeladene
Wasserdampfschwaden und Staubemissionen aus der Schlackenbehandlung (Aufbruch der
verfestigten‘Schlacke,_ Schilackenbrecheranlage, Férderbander, Haldenabwurf, Verlade- und.
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;i'ransporttétigkeiten) sowie W]ndabwehungen werden unbehandelt freigesetzt. AuRer der

Wasserberieselung sind keine weiteren Schutzmalnahmen realisiert.

%
N , ‘
Abb.5.1.2.3
Abb. 51.2.2 .
Schlackenaufbereitung ﬁ:?tlea:; it:z:ﬂ;ruch mit

Feststellungen: _
Wéhrehd der Vor-Ort-Termine war der Schlackenbrecher nicht im Betrieb. Die deutlichen
Staubablagerungen an den Oberflachen der Brecheranlage belegen jedoch, dass der Betrieb
der dazugehérigen Férder-, Brech- und Abwurfeinrichtungen mit erheblibhen

. .{ Staubemissionen verbunden ist. Abb. 5.1.2.3, aufgenommen am 17.02.06 bei relativ
schwabhem -Wind, z'eigt deutliche Staubemissionen verursacht durch ein Kettenfahrzeug
beim Aufbrechen und Verteilen der abkiihlenden Schlacke auf dem Schlackenptatz. '

52 Emissionsangaben des Betreibers
( Aus der Emssmnserklarung 2004 und dem Emlssmnsbencht vam 186, 02 2004 ergibt SICh fr

die eine gefasste sowie 2 diffuse Quellen foigendes Bild:

, E_missionsq'uellen B : Abluf_tmenge : Betriebsstunden
Qg Entstaubungsanlage Elektroofen 350000 mé/h - _ 6600 hfa
Od, Dachrefter Ofenhaile (diffus) 247000 md/h 6600 hia
Qd, Dachreiter Stranggusshalle (diffus) | 86000 m3h | 6600 h/a

An Emissionsdaten liegen fiir die gefassten und die diffuéen’ Quellen folgende Aussagen zu:

Gesamtstaub, Blei und teilweise auch Cadmium vor;
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Qg, Entstaubungsanlage Elektroofen Konzentration |Massenstrom | Jahresmassenstrom’
Staub gesamt 5,4 mg/m? 1,89 ko/h 12,5 ta
Blei (X 52.2 TA Luff) 0,07 mg/m* | 24,5g/h 161 .7 kgfa
Cadmium (£ 52.7.1.1 TA Luft) < 0,001 mg/m?® | < 0,35 g/h <23 kgla
Qd; Dachreiter Ofenhalle (diffus) Kbnzentration Massenstrom Jahresmassenstrom
Staub gesanit 50 mg/m? 12,35 kg/h 81,5ta

| Blei (£ 5.2.2 TA Luft) 0,13 mg/m* [32,1g/h 212 kg/a

| Qd, Dachreiter Stranggusshalle (diffus) K onzentration Massenstrom | Jahresmassenstrom
Staub gesamt 20 mg/m® (17,2 kg/h 113,5 t/a
Blei (X 5.2.2 TA Luft) 0,16 mg/m?® 13,5 g/h 89,2 kgla

Damit liegt der Gesamtmassenstrom fur Gesamtstaub bei 207,5 t/a und fur Blei bei

462,9 kg/a.

5.3

ermittelt.

' Sonétige Feststellungen vor Ort

‘Neben den E_nll_(apitel 5.1 getroffenen Feststellungen wurden keine weiteren Méngel

.Uber weitere diffuse Emissionen liegen beim Betreiber keine Angaben und Erkenntmsse vor.

Von TSW wurde berichtet, dass bei einer bestimmten Windrichtung standig Klagen tber
Schlackenstaubniederschlag auf Kfz erhoben wurden Von TSW wurde dies auf temporare
Funkt[onsuntucht:gkelt der Beneselungsanlage am Brecher zuruckgefuhrt

54

Beprobung von Stiduben

Analog der Beprobung von Stauben bel Firma Steil (s Abschnltt 4.4) wurden mit der
gle:chen Zielsetzung sowie denselben Probenahmeverfahren Staubproben bei Firma TSW

entnommen und ‘analysiert.

gezogen:

TSW1:

Kehrprobe (1m?) im Bereich Verladeplatz neue Walzwerkhaile.

TSW2:

-Staubproben wurden an den folgenden als emissionsrelevant angesehenen Bereichen
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Kehrprobe (1m?) im Innenhof gegénuber der Entstaubungsanlage.‘

- TSWa3:

44

Abgeschiedener Filterstaub aus der Entstaubungsanlage (Gewebéfilter). .

TSW4:

Kehrprobe (1m?) im Bereich Ofenhalle gegentber der Einhausung des Elektrc’)ofens.‘

Referenzprobe ist wiederum eir_le Kehrprobe (1m?) am Messpunkt MPS, KyllstralRe, Parkplatz

an der Kyllbriicke.

' Di'e Ana'lyse'ergebnisse sind in nachstehender Tabelle zusammengefasst. Eine graﬁsche.. o

Gesamtdarstellung enthalt Anhang A2,

Staubproben Firma TSW, Prob

enahme 20.03.2006

VorIadepIéEz«'n
Walzwerkhalle
TSW 2 |Innenhof — Entstaubung 481 10 4528
TSW 3 |Probe aus Ents_t'aubung (aus 37.635 369 395842
_ Filter) Filterstaub - , _
TSW 4 | Ofenhalle (Staub) 2178 27 28660
Tabelle 541
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Vom Betreiber wurde eine Analyse des Fliterstaubes der Entstaubungsanlage von der Firma
MLD Metall-Labor Dunsburg GmbH vom 01.12.2000 vorgelegt (s. Anfage Ad):

Bleianteil: 3,8748 % entsprechend 38 748 mg/kg
Cadmiumanteil: 0,0521 %  entsprechend 521 mglkg

Zinkanteil: 32,8057 %  entsprechend 328 057 mg/kg

Diese Werte liegen somit in der gleichen GréRenordnung wie diejenigen die vom LUWG

ermittelt wurden.

Eine Béprobung von Schlammen bei Firma TSW war nicht maglich. Abwasser der
Hoﬁléchen gehen unbehandelt ins kommunaie Abwasser; ein Sc‘hiammfang ist nic_ht

vorhanden.

" Die von Firma TSW vorgelegte Analyse der Schlacke vom 13.02.2006 (s Anlage A5) ergibt

| folgende Schwermetallkonzentrationen:

Blei 21 mg/kg TS
Cadmium 0,2 mg/kg TS
Nickel 26 mglkg TS




T
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6 Bewertung der_EmissionsSituation und Vorschlage

zur Emissionsminderung bei Firma Theo Steil GmbH

| Die Verwertung von Metallabféllen und von Metaltschroﬂ jeglicher Art ist neben der

Gewinnung der gewlinschten sortenreinen metallischen Rohstoffe auch mit dem Anfall von
Abfllen verbunden. Was die im Rahmen der vorliegenden Untersuchung relevanten
Schwerfnetal[e Blei und Cadmium angeht, ist deren Bestandteil im Abfallstrom
,,Shredderleichtfraktion" von Bedeutung. Entsprechend der immissionsschutzrechtlichen _
Geriehmigung werden im Werk Trier ca. 52000 t Shredderlemhtfraktion pro Jahr behandelt
und zur Verwertung weiter geleitet. .

Nachfolgend werden die diesbezuglich durchgefuhrten Analysen und Festste!!ungen

bewertet.

6.1 Emissionserklirung des Betreibers

Die vom Betreiber in seinér Emissionserklarung 2004 angegebenen Em’issionen an
Schwermetallen halten die nach TA Luft festgelegten Grenzwerfe ein. Demzufolge werden
Uber gefasste Quellen 2,64 kg Blei pro Jahr emittiert. Angaben zu diffusen Emissionen, also
z.B. Freisetzuhg von Stoffen Uber Gebdudedtfnungen, Freilagerung oder offene ‘

Betriebsflachen, werden nicht gemacht.

6.2  Bewertung durchgefiihrter Analysen

Bis Mitte 2005 wurde der Abfallstrom ,,Shredderteichtfraktion“ nach dem bis dahin gliltigen
Abfallrecht auf entsprechenden Deponlen abgelagert. Dabei war im Wesentlichen die
Einhaltung der Eluatwerte von Bedeutung, also die Loslichkeit bestimmter Schadstoffe durch
Einwirkung von Sicker- oder Grundwasser wurde untersucht. Der Feststoffanteil war dabei
von néchran'gig'er Bedeutung, da die Abfélle auf der Deponie abgedeckf wurden.

6.2.1 Bewertung der von Firma Steil vorgelegten Analyseergebnisse von
Shredderleichtfraktion |

Bei den vbr!_iegenden Analyéeri handelt es sich um Unte’rsuchﬁngen‘ von Eluaten

entspref:hend den Vorgaben der AbfAbIV sowie um Feststoffanalysén'der 6.g. Fraktionen..

Bei der Herstellung der Eluate entsprechend den Vorgaben der AbABIV bzw. der hierin
zitierten DIN 38414- S4 werden im Wesentlichen 100 g einer Probe mit 1 | destilliertem
Wasser versetzt und 24 h lang Iangsam geschittelt, wobei weiteres Zerkleinern und weiterer
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Abrieb des Probenmaterials vermieden werden sollen. Anschliefend wird der Feststoff

abgetrennt und das Eluat untersucht.

Durch diese Probenbehandlung werden nur wasserlﬁsliche Bestandteile der Probe erfasst.

Die pH-Werte der untersuchten Eluate liegen in einem Bereach von 7. 5 bis 8 7, die Elution
I3uft also im neutralen bis schwach basischen Berelch ab

Fiir die Analyse der Feststoffe auf Schwermetalle werden die Proben vollstandig z.B. mit

Koénigswasser aufgeschlossen und so die Schwermetallverbinduhgen qUantitativ in Ldsung’

gebracht.

Hinsichtlich des Gehalts an Blei und Cadmium zeigt sich dabei folgendes Bild:
Dié Pb- und Cd-Gehaite in den Eluaten der energiereichen Fraktion sowie der
Shredderleichtfraktion nach der Nachbehandlung . sind gering, teilweise sogar
unterhalb der jeweiligen Bestimmungsgrenze des angewandten Nachweisverfahrens.

D1e Gesamtgehalte an Pb und Cd der behandelten
Shredderieichtfraktion Ilegen in einem Bereich von 1200 bis 4800 mg/kg bzw. von 5 blS 18

mg/kg.

Die vorliegendéh Messergebnisse weisen darauf hin, dass die Blei- und Cadmium-
Verbi‘ndungen in der Shredderleichtfraktion weit.estgehend wasserunléslich sind. Dabei kann
es sich neben den jewéiligen Metallen um organisch gebundene Pb- oder Cd-Verbindungen
oder um schweridsliche Salze wiez.B. PbSQ,, PbCQO; aber auch PbCrO, (Verwendung in
Farben und Lacken) handeln. Weiterhin ist denkbar, dass der vergleichsweise hohe Pb- -
Gehalt in der Shredderleichtfraktion auf Pb304 (Mennige) zuruckgefuhrt werden kann, das als

: Hauptbestandtell in Korrosnonsschutzgrundanstnchen flir Stahl sehr weit verbreltet ist. PbsO4

ist wasserunidslich und wird somit bei der Elution nicht erfasst. Im ,Rémpp Chemie Lexikon®,
Georg Thieme Verlag Stuttgart, 9. Auflage Bd. 1, 1989, S. 453, wird insbesondere auf die

sogenannte Bundesbahn-Mennige hingewiesen.

6.2.2 Bewertung der durch die ZEUS veranlassten Staubproben
Die Analyse der am 20.03.2006 gezogenen Staubproben ergibt eine elnhelthch hohe
Belastung an den Schwermetallen Blei und Cadmium uber gréRere Betnebsberenche

- Dabei weist die Belastung der Uberpriiften Shredderleichtfraktion (ST2) eine: Konzentratlon

an Blei von 5703 mg/kg und diejenige an Cadmium von 22 mglkg auf.
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‘Laut Betreiberangaben regelmaRig gereinigte, befestigte Hofflachen waren mit bis zu 5840

mg/kg Blei und 52 mg/kg Cadmium belastet. Die Mischprobe aus dem Inhalte giner Saug-
Kehrmaschine (ST3) ergab eine Konzentration von 4787 mg/kg Blei und 32 mg/kg und
Cadmium. Erwartungégemél& noch héhér sind die Feststoffwerte beim abgésaugten
Filterstaub der  Vorbehandiung  mit 9006 _mg/kg Blei und 67 mg/kg Cadmium.

Als niedrig erwiesen sich die entsprechenden Werte an der relativ unbelasteten
Referenzprobe Parkplatz Kyllbriicke mit 77 mg/kg Blei und 4 mg/kg Cadmium.

Die Messergebnisse zeigen einen deutlichen Anstieg in den Bereichen, in denen unmittelbar

‘mit Shredderleichtfraktion umgegangen wird. So ergab sich die hdchste B]elbelastung an-der
- Kehrprobe vor der stch_enlagerung . Dies ist der Bereich, wo die mit den

hoch belastéten abgesaugten Filterstauben sowie den Schlammen der Abgaswascher
versetzte Shredderleichtfraktion zur weiteren Verarbeitung gepuffert wird.
Auch die ebenfalls gemessene Konzentratlon an Zink zeigt eine vergleichbare Tendenz

6.2.3 Bewertung der Ergebnisse der Schlammanalysen

* Auf Grund der erhchten Konzentrationen von Schwermetallen im Abwasserablauf der Firma

Steil waren im Schiamm der Abscheider und des Regenriickhaltebeckens hohe
Schwerm'etalIkonzentrationen zu erwarten. Diese wurde durch die Messungen bestétigt.

Da die Anzahl der'Messungen in'sgesamt gering ist, sind darauf basierende Bewertungen mit

"Unsicherheiten behaftet.
Trotzdem lasst sich tendenziell Folgendes ableiten:

1; Die hohen Schwermeta]Ikonzentratlonen sind offensichtlich zum uberwiegenden Teil

auf Femstaub zurlickzufiihren, der sich auf dem befestigten Betnebsgelande befi ndet

und durch Niederschlsge in die Schlammfénge abgespult wird.
2. ‘Die Schldmme der 3 einzelnen Abscheider, denen abgegrenzte Teilflachen des
Betriebsgelé‘mdes als Einzugsflachen zugeordnet wer_dén kénnen, weisen bei den

jeweiligen Schwermetallen 'Konzentrationen in der gleichen Grc'jrSenordnUng auf,

Auch bei den Analysen der Schlamme I&6t sich anaIOQ zu den Stauben ,t_endenzielile.in

~ Anstieg der Konzentrationen hin zum am hachsten belasteten Bereich an der Vorbefiandiuna

(ST8, Schlammfang / Olabscheider . )festste,llén: Blei 8322 mg/kg,
Cadmium 56 mg/kg. ‘ '
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Die Schwermetallkonzentration im Schlamm des Regenriickhaltebeckens, durch welches

das Oberflachenwasser des gesamten Betriebsgeléndes der Firma Steil abgeleitet wird,

-  bestitigt

bei Werten von 6257 mg/kg Blei und 45 mg/kg Cadmlum die Belastungssﬁuahon

6.3 Bewertung der Feststellungen bei den Rewsnonen
Die durch die Analysen von Stauben und Schidmmen festgestellte Schwermetallbeiastung
des Betnebsgelandes konnte durch Feststellungen bei den Revisionsterminen bestétigt und

plau&buhsnert werden,
Die Vielzahl von Verlade-, Transport— Abkipp- und Behandlungsvorgangen mit

schwermetallhaltiger Shredderleichtfraktion, verbunden mit einzelnen festgestellten Mangelin,

erklart die deutlich hohe Staubbelastung an Blei und Cadmium auf dem Betriebsgelande. -

Firma Steil hat insbesondere nach Inbetriebnahme der neuen Kondiratoranlage erhebliche
Anstrengungen zur Reduzierung der Staubemissionen unternommen. Doch Zeigten die
Feststellungen insbesondere am Revisionstermin 09.02.20086, dass diese Mainahmen bei

‘heftigem Wind nur eingeschrankt wirksam sind.

Die Inbetriebnahme der Vorbehandlung arfoi‘gte am 12.07.2005 Die
Nachbehandiungsanlage o n ging im August 2005 in Betrieb. _
Einzelne sfaubmin_dernde Maf&nahmén an diesen aber auch an iteren Anlagen wurde wie in-
Abschnitt 2.1.6 beschrieben erst in der Zeit ab August 2005 realisiert.
Auffallend dabei ist, dass die héchsten Staubdepositionswerte an Blei und Cadmtum anden

‘MeRpunkten MP3 (Montanstraf&e) im Juni 2005, also nach Inbétriebnahme der

Vorbehandfungsanlage gemessen wurden die zudem von uberwiegend nord-dstlichen

Wmden gepragt war.

Als wesentliche. Griinde fiir die festgéstellté Schwermetaltbelastung des Betriebsgeléndes

| werden folgende Bereiche angesehen:

. Ruckfuhrung von schon abgeschiedenen schwermetallbelasteten Filterstiuben und
Wischerschiammen in den Stoffstrom Shredderleichtfraktion.
- Fehlende Staubschutzmal’Snahmen an Verladestellen der SLE (z: B alte
Shredderanlage (Qd8)
- Im Freien zwischengelagerte Halden an SLF | (Qd2)
- ImFreien zwischenQelagerte Halden (Qd5)
- An drei Seiten offene (wénn auch durch Lamellenvorhé&nge geschitzte)

Verladestellen fir SLF
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- Uberwiegender Einsatz von Radladern anstatt von emissionsérmeren Greifern
- Méngel an Rolltoren sowie am Be- und Entladevorgang der Nach-
Behandiungsaniage (Qd1 und Qd6)

6.4  Anforderungen der TA Luft .

Die Shredderleichtfraktion erfiillt hinsichtlich des Stoffes Blei die Anforderungen nach Ziffer
5236 ,,Besondere Inhaltsstoffe der TA Luft. Demzufolge sind bei festen Stoffen, die Stoffe
nach Nummer 5.2.2 Klasse 1l enthalten {Blei und seine Verblndungen) oder an denen diese
Stoffe angelagert sind, die wirksamsten Mallnahmen anzuwenden, die sich auf den
Anfordefungen der Nr. 5.2.3.2 bis 5.2.3.5 TA Luft ergeben,

. Die gemessenen Feststoffanteile an Blei von bis zu 5703 mg/kg TS (LUWG-Messung) als.
auch die von Firma Stéil vorgelegten Analysen von bis zu 4800 mg/kg TS an BleiAIiegen weit
- oberhalb des nach Nr. 5.2.3.6 festgelegten Wertes voh' 500 mg/kg TS Blei ab dem die

: Ahfordérungen nach Nr. 5.2.3.2 bis 5. 2'3 5 TA Luft gelten. Dabei handelt es sich um
Anforderungen an die Be- oder Entladung, an Forderung oder Transport an die Bearbejtung
oder Aufbereitung und an eine geschlossene Lagerung

Auf Basis dieser Rechtsgrundlage sowie dem Bundes-lmm:ssmnsschutzgesetz werden

folgende Vorschlage zur Emlssmnsmmderung gemacht.

6.5 Vorschlige zur Emissionsminderung

1} Nach § 5 Abs. 1 Nr. 2 des Bundes-Immissionsschutzgesetzes sollten zur Vorsorge gegen
 schidliche Umwelteinwirkungen die schon abgeschiedenen schwermetallhaltigen - '
 Filterstaube und Schlamme nicht wieder der Shredderleichtfraktion zugegeben werden. -

Dies bezieht sich auf
- Wascherschlamm Nasswéscher Shredder-Altanlage
- Inhalt der Saug-Kehrmaschine

' Ebenso sollten diese Stoffe auch nicht mehr in der Shredderleichtfraktion enthalten sein, die :
' 'v_oh externen Betrieben (z.B. Eschweiler) bei Firma Steil in Trier weiterverarbeitet wird. '

2) Im Bereich der Vofbehandlung sollte gepriift werden, ob aus Arbeitsschutzgriinden ein‘e
Einleitung der entstaubten Luft in die ' Halfe zul&ssig ist.
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3) Festgestelle Schaden bzw. Méngél an der Funktion des Rolltores der Austraghalie der

Kondiratorleichtfraktion sind zu beheben.

4) Containerbe- und entladestellen sollten vorzugsweise iﬁ geschlossenen Hallen
untergjebracht werden. Ist das nicht méglich, soliten Staubschutzeinrichtungen (z.B.
Lamellenvorhinge) so angeordnet séin, dass ein Windeingriff nurvon einer Seite erfolgen
kann und nicht.wie beobachtet von drei Seiten. Dabei kénnte digjenige Seite, durch die der
Container in die Veriadestelle eingeschoben wird, durch ein Rolltor verschlossen werden.

5) Die Zwischenlagerung / Puffekung von Shredderleichtfraktion “im Freien vor der

Vorbehandlungshalle sollte unterbunden werden.

6) Die Zwischenlagerung von Shredderleic_:htfraktion (Hochkalorik) im Freien neben der

Vorbehandlungshaﬂe sollte unterbunden werde_n.‘

7) Fur die PosMonen 5) und 6) sollte eine kritische Prufung erfolgen, inwieweit hier eine
Lagerung vorliegt, die nach Nr. 5.2, 3.6 TA Luft ,,Besondere Inhaltsstoffe“ geschlossen sein

musste.

8) Das Aufgabeband der Vorbehandlungsaniage sollte windgeschutzt in einer Halle angeordnet

werden,

9) Verladev_orgéhge von Shredderleichtfraktionen im Freien soliten vorzugsweise mit
moglichst geschlossenen Greifern anstatt mit Radladern durchgeflhrt werden.

~ 10) Container- und LKW-Transporte von Shredderleichtfraktionen soliten nur mit

verschlielbaren Abdeckungen erfolgen.

11) Das Konzept der Verhmderung von Emlssmnen anden Boxen der Nach-
Behandlungsanlage sollte kritisch auf Einhaltung der nach § 4 der 30. BImSchV geforderten

- emissionsbezogenen Anforderungen uberpruft werden,

Inwieweit die in der Anderungsgenehmigung vom 26.07.2005 formuherte Nebenbestimmung

“Nr. 3.11, wonach ,die Luftschleieranlagen an den Boxen so zu errichten sind, dass keine Luft

aus der Box beim Beflillen entweichen kann®, erfiillt :st solite durch einen Sachverstandigen

' geprift werden.
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Festgestellte Schaden an den Schlitzdisen der Luftwand sollten umgehen'd behoben

werden.

12) Fehlende Staubéchutzeinrichtungen an der Verladestelle fur Shredderleichtfraktion am
Shredder der Altanlage (Qd8) sollten installiert werden. '

13) Staubablagerungen auf dem Betriebsgelande, auch 'auBerhalb der gereinigten Hof- und
Transportfldchen soliten regelméaig entfernt werden. Quellen, die dazu fuhren, (s. z.B. Abb.
4.1.2.4) soliten abgestellt werden.

Parallel zu den aufgefiihrten MaRnahmen sollte gepruft werden, ob durch eine éxterne
thermische Behandlung der Shredderlelchtfraktlon ein Grofteil der betrlebsmternen Verlade-
Transport- und Bearbeitungsvorgange und in der Folge die damtt verbundenen Emissionen

entfallen bzw. erheblich reduziert werden kénnten.

6.6  Abfallwirtschaftliche Empfehlungen

Aus Sicht der Abfallwirtschatt sollte der Austrag von hoher schwermetallbelasteten
Feinstfraktionen aus den einzeinen Anlagenteilen gezielt auf ein technisch mégliches Minimum
reduziert werden. Dazu gehort zuerst die Ausschleusung getrennt anfallender Stéube. Damtt
soll insbesondere die spétere Verteilung als Feinstaub Uber mnerbetnebhche Transport- und

Umschlagvorgange von Materialstromen verringert werden. .

Bei der Vorbehandlung fallen Filterstaube gétrennt an.und werden manuell wieder dem Prozess

beigegeben. Die Analyse dieser Stéube (Probe ST 9) zeigt besonders hohe . -

Schwermetallgehalte. Aus diesem Grund sollten die Filterstiube aus der Absaugung getrennt

gehalten und einem geeigneten Entsorgungsweg zugefuhrt werden (s. auch |
Verm:schungsverbot fiir Abfalle nach Nr. 4.2 TA Abfall).

Diese Fraktionen werden anlagentechnisch dem Teilstrom "Leibhtfraktion" zugefiihrt, von daher
war eine Beprobung aktuell _nichf mdglich. Es empfiehit sich auch hier: wenn die
Schadstoffgehalte im unvermischten Zustand eine gemeI'nsékne.Entsorgung mit den
Hauptfraktionen der Anlage nicht erlauben, mussen diese Stoffstrdme getrennt gefasst und in

dafir zugelassenen Anlagen entsorgt werden.




53

Im Shredder fallt aus der Absaﬁgung ein Schiamm an einem Venturiwéscher an, der der
Leichtfraktion zugeschlagen wird. Die Zusammensetzung dieser Fraktion ist bisher ébenfalls
nicht bekannt, auch hier ist ggf. das Vermischungsverbot einzuhatten.

Andere stark staubhaltige Fraktionen (z.B. Kehrgut aus der Oberflachenreinigung) sollten
entsorgt und nicht ermeut in Verarbeitungsprozesse eingeschleust werden, bei denen sie als

Anhaftuhg auf Materialoberflachen wieder zu Staubemissionen beitragen kénnen‘:

Bei innerbetrieblichen Transport und Umschlagvorgéangen ist zuerst die Logistik daraufhin

zu hinterfragen, ob sich solche Vorgénge vermeiden l"assen.‘_ Danach erst sind MaBnahmen zur

- Staubminderung zu prufen.

Fazit
Es wird empfohlen, entstehende Feinstaube - wenn technisch moglich - bereits an der -
Anfallstelie zu fassen, aus den betrieblichen Prozessen auszuschleusen und somit dem

" Materialkreislauf zu entziehen.

6.7 ° Sonstige Vorschlige zur Beseitigung festgestellter Mangel

Bei den Revisionsterminen festgestelite kleinere Mangel sollten umgehend behoben werden: -

- 1) Schaden an Stahlbetonbsden mit zum Teil herausstehenden Armierungseisen (z.B. im
' Bereich der alten Shredderanlage ) soliten beseitigt werden. '

2) Ein fehlender Anfahrschutz, sowie der beméngelte Umgang mit einer nicht ausreichend
dimensionierten Auffangwanne fur Altdl in der Halle zur Trockenlegung von Pkw’s sind zu '

beheben.

- 3) Festgestellte Mangel am Brennplatz'_beim Umgang mit austretendem Motorél und

sonstigen fliissigen Stoffen sind abzustellen.
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-4) Den GrenzwertUberSchreitungen an Schwermetallkonzentrationen im Abwasserablauf (s.

Abschnitt 4.4.2) ist nachzugehen. Entsprechende Mal’&nahmen zur Einhaltung der

Abwassergrenzwerte sind zu ergreifen.

6.8  Geplante MaBnahmen des Betreibers

' 6.8.1 Immissionsschutz

An weiteren MaRnahmen zur Staubbindung plant die Firma Steil bezogen auf einzelne

Anlagenteile folgende Installationen:

Kondirator

- Installation von Nebeldiisen an der Materialibergabe vor der Siebtrommel (Ubergang
~ Band auf Vibro- Rmne) ' |

- Bedusung am Abwurf der Le|chtfrakt|on einbauen.

- Das Tor der Kondiratorleichtfraktionshalle W|rd ernguert und mit einem; Nebelvorhang

- ausgestattet.

NE-Aufbereltung
- Aufgabebunker einhausen und Nebeldusen anbringen.
- Ubergan_g Zufiihrband / Siebtrommel mit Nebeldiisen ausstatten.

NE-Siebanlage (stétionﬁre Siebanlage)
- Austausch des Nebelsystems, dadurch hc'iherer Wirkungsgrad.

 Aufschluss / Vorbehandlungsanlage
- Installation eines Regners fur die Befeubhtuhg des Vorplatzes und der

" Materialaufgabe. . .
6.8.2 Abwasser

Da die GrenzWert_e des wasserbehérdlichen Genehmigungsbescheides vom 26.04.1994
{iberschritten werden, prift die-Firma Steil inwieweit eine zusétzliche nachgeschaltete
Filteranlage zu einer Reduzierung der Schwermetallkonzentrationen fithren kann. .

Grundsétzlich wilrde eine Reduzierung der Staubemissionen auf dem Betriebsgelande u.E.

automatisch zu einer Reduzierung der Schwermetallkonzentrationen im Ablauf fithren.
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. 683 4 Bewertung geplanter MaBnahmen des Betreibers
Die vom Betreiber schon durchgeftihrten und jetzt noch geplanten Manahmen gehen
grundsétzlich in die richtige Richtung und belegen, dass auch er die Notwendigkeit von
wirksamen emissionsmindemnden Einriéhtungen erkannt hat. Es wird vorgeschlagen die
Empfehlungen der ZEUS und die vom Betreiber geplanten Maftnahmen im Rahmen eines
“Gesamtkonzeptes mit der Uberwachungsbehérde abzustimmen und ziigig zu realisieren,

7  Bewertung der Emissionssituation und Vorschlége
zur Emissionsminderung bei Firma TSW Trierer
Stahlwerk GmbH

Die Stahlproduktion mit der bei Firma TSW betriebenen Anlagentechnik ist mit deutlich

~ sichtbaren Emissionen verbunden. Was di¢ im Rahmen der vorliegenden Untersuchung

relevanten Schwermetalle Blei und Cadmium angeht, ist deren Bestandteil in den Abgasen

des Elektroofens hervorzuheben. Nachfolgend werden die diesbezuglich durchgefiihrten

Analysen und Feststellungen bewertet.

7.1 Emissionserkl'arUng des Betreibers

Nach der Emissionserkiarung 2004 und dem Emissionsbericht vom 16 02,2004 werden uber_r
die gefassten Quellen die festgelegten Emissionsbegrenzungen der TA Luft 2002

: emgehalten Dabei werden flr die Entstaubungsanlage des Elektroofens 161,7 kg/a an Blei
und weniger als 2,3 kg/a an Cadmium freigesetzt. 7

~ Uber diffuse Quellen werden liber die Dachreiter der Ofenhalle 212 kg/a an Blel und 4,25
kg/a an Cadmium emittiert. Fiir die Dachreiter der Stranggufanlage wurden 89,2 kg/a Blei |

- und 1,78 kg/a Cadmium abgeschatzt. Die Angaben zu den diffusen Emissionen beruhen auf
-‘Emissionswerten verglelchbarer Anlagen. In Abstimmung mit dem Betreiber hat die
Uberwachungsbehorde von einer nachtraghchen Anordnung nach § 17 BImSchG -
abgesehen, da die Gesamtemissionen der Anlage nach Real|3|erung der geplanten

Neukonzeption deutlich geringer sein werden.

7.2  Bewertung der durch die Z.EUS veranlassten Analysen

Die Analyse der am 20.03:2006 gezogenen Staubproben auf den Hofflachen bei Firma TSW
ergeben Bleikonzentrationen neben der Walzwerkhalle bei 220 mgrkg (TWS1) und im Hof
gegeniiber der Entstaubungsanlage bei 481 mg/kg (TSW2)M Fur Cadmium wurden Werte von
3 bzw. 10 mg/kg festgestelit. ‘
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In der Ofenhalle wurden an Blei 2178 mg/kg und an Cadmium 27 mg/kg ermittelt. Diese
h&heren Werte werden auf die entsprechende Schwermetallbelastung der Abgase des
Elektroofens zuriickgefiihrt, welche, wie schon beschrieben, teilweise in die Ofenhalle
o éntweichen. | ‘

" Die Analyse des Filterstaubes der Elektroofenentstaubungsanlage deutet auf eine hohe
Schwermetallbelastung hin. Es wurden 37.635 mg/kg Blei und 369 mg/kg Cadmium
gemessen. Die Zinkbelastung des Filterstaubes ist mit {iber 30 % am Feststoffanteil auch der
Grund, dass dlese Staube einer entsprechenden Verwertung zugefuhrt werden.

- Die vom Messinstitut des LUWG ermittelten Werte des Filterstaubes decken sich damit sehr_'
| gut mit denjenigen des Labors, welches Firma TSW eingeschaltet hatte (s. a. 'Messbericht in

Anhang A4).

Tendenznell konnte festgestellt werden, dass die Schwermetallkonzentration in der Ofenhalle _
tellwelse um eine GréRkenordnung oberhalb der auf den Hofflachen gemessenen Werte -

liegen.

7.3 Bewertung der Feststellungen bei den Revisionen

-7.3.1  Stahlproduktion ‘

Die Frelsetzung der abgereinigten Abgase der Entstaubungsanlage Elektroofen erfolgt uber
Seitenwanddffnungen der Filterhausaufsétze. Dies erflillt nicht den heutigen Stand der

Technik zur freien Abstromung von Abgasen iiber Kamine.
Bemerkung: Die Neukonzeption des Stah!werkes sieht einen 36 5m hohen Kamin vor.

Die Freisetzung von Abgasén des Elektroofens in die Ofenhalle und von dort ungereinigt
liber offen stehende Dachreiter ins Freie entspricht ebenfalls nicht mehr dem Stand der.
Technik . - | |

- Bemerkung: Bei der Neukonzeption des Stahlwerkes werden dierse Emissionen durch ein
seitliches Beschickungssystem und eine wirksame Eh{staubungsanlage nahezu vollstindig

vermieden,

7.3.2 Schlackebehandlung
" Wie in Abschnitt 2.2,3 beschrieben erfolgt die. gesamie Schlackebehandlung vom
Auskippen der flussigen Schlacke bis hin zur Verladung und dem Abtransport im Freien.
Diese Handhabung ist mit erheblichen Emissionen an Staub und Wasserdampf verbunden.
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Nach Mitteilung von Firma TSW wurden im Jahre 2005 folgende Schlackemengen verkauft: - |

Jan. 314 t ' Juni 2651

Febr. ~ 39t : Juli 226t
Méarz : 767t _ August 4228t
April . 1286t Oktober 2979t

Mai - 2796t ' November 2821t

‘Dieser Umsatz ist mit ehtsprechenden Emissionen beim Brechen, Verladen und Transport

verbunden:

Die von Firma TSW vorgelegte Analyse der Schlacke (s. Anlage A5) weist eine
Schwermetallkonzentration von 21 mg/kg TS Blei und 0,2 mg/kg TS Cadmium auf. Die
Konzentratlon an Nickel ist mit 26 mg/kg TS ebenfalls nledng

Mit diesen Konzentrationswerten unterschreitet die Schlacke von Firma TSW die
Grenzgrofien der Nr. 5.2:3.6 TA Luft fiir ,besondere Inhaltsstoffe”. Dementsprechend sind
auch nicht die ,wirksamsten Maf&_.nahmen“ nach Nr. 5”2‘.3. TA Luft zu fordern.

Dennoch sollte der Stand der Technik eingehalten werden, was insbesondere die
Kapselung, Absaugung und Entstaubung der Brecheranlage angeht.

Die derzeitige Handhabung der Schlacke auf meist nicht befestigten Anlagenbereichen fiihrt

" durch Fahrzeugverkenhr zu Staubemissionen,

Der Einsatz einer Kehrmaschine chne Absaugung und BedUlsung zur Abreinigung der
V'erkehrs_we_ge fuhrt bei trockener Witterung zu unnétigen Staubemissionen.

7.4  Vorschlage zur Emissionsminderu'ng

Unabhangig von"der Realisierung der geplanten Neukonzepfioh des Stahlwerkes werden
nachstehend Empfehlungen gémécht, um kuerriStig Verbesserungen der Emissionssituation_
zu erreichen. | _ | |
HEntergrUnd dabei ist, 'dass die geschilderten Emissionen Uber die Ofenhalle und die offenen
Dachréitek mit der Dauer der teilweise getffneten Einhausung des Elektroofens z.B. beim
Setzen der Schr»ottkérbe und der eingeschrénkten Wirksamkeit der Absaugung in dieser

Phase _zusammehhéngt.

1) Zur Vermeidung von Stérungen beim Korbsetzen z B. durch sperrige Téile sollte eine

wirksame Vorsortierung des Schrottes erfolgen. Sperrige Teile soliten ausgesondert und ggf.

vorzerkleinert werden.
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2) Zeitraume, in denen die Sekundarabsaugung wegen der teilweisen Offnung der
Einhausung nicht voll wirksam ist, sind zu optimieren.

Die Ablaufsteuerung des einsetzenden Schmelzprozesses sollte derart verriegelt sein, dass
das Einfahren der Elektroden (und damit die Freisetzung diffuser Emissionen in die

'_Ofenhalie) unterbunden wird, solange nicht alle Tore und Klappen der Einhausung

verschlossen sind.

3) Bypasseﬂ’ekte in der Einhausung, die zu einer Leistungsreduzierung der
Sekundarabsaugung fithren, sind einzuschrénken. So sollte das Offenstehen von Tiren und
Toren der Einhausung auf das zwingend Notwendlge reduziert werden.

4) Die regelmaRige Reini_ghng der Hof- und Fahrwege auf dem Betrigbsgelénde sollte mit
einer Saug-Kehrmaschine mit Wasserbediisung erfolgen.

5) Der Betrieb der Brecheranlage "der Schlackeaufbereitung sowie der Umschlag an
gebrochener Schlacke sollte bei hohen Windgeschwindigkeiten eingeschrankt werden.

7.5  Geplante MaRnahmen des Betreibers

Im Genehmigﬂngsverfahren befindet sich eine vollsténdige Modernisierung und
umwelttechnische Sanierung des Trierer Stahlwerkes. insbesondere soilen nach der
Modernisierung auch andere, héherwertige Stahlqualitaten hergestellt werden.

Im Einzelnen sind folgende Maf&nahmen.vorgesehen, von denen trotz Kapazitatserweiterung

. eine Verbesserung der Emissicnssituation erwartet wird:

-. Betriebseinheit 1: Schrottanlieferung und —lagerung

- Erweiterung der bestehenden Schrotthalle um einen neuen Hallenteil mit einer
~ Grundfl&che von ca. 1.500 m? sowie larmtechnische Sanierung def bestehenden
Schrotthalle - -
- Einbau eines neuen Schrottcharglerkrans zZur Versorgung des geplanten neuen
kontnnunerhchen Schrottchargiersystems im neuen Schrotthallen{teﬁ

Betriebseinheit 2: Ofen- und GieRhalle mit Elekfroofen, Pfannenofen, VD-Anlage und
Stranggussanlage
- Ausrustung des Elektroofens mit einem kontinuierlichen Schrottchargiersystem bei
" gleichzeitiger Erneuerung des OfengeféRes
- Errichtung und Betrieb einer Legierungsanlage
- Errichtung und Betrieb eines Pfannenofens
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- Errichtung und Betrieb einer Vakuumentgasungsanlage (VD-Anlage) mit
Ablufterfassung und Gewebefilteranlage mit einer Abluftleistung von 80.000 Nm¥h
und einem Abgaskamin von 28 m Hahe liber Grund

- vaéiterung der Ofen- und GieRhalle um ca. 826 m* Grundfléche sowie

| |&rmtechnische Sanierung der bestehenden Ofen- und Giefihalle |

Betriebseinheit 3: Abgasreinigungsanlage Elektroofen, Pfannenofen,
Legierungsanlage
© - Errichtung und Betrieb einer.neuen Abgasreinigungsaniage mit Absetzkammer und
vorgeschalteter Quenche zur Erfassung und Reinigung der beim Betrieb des
Elektroofens, des Pfannenofens und der neuen Legierungsaniage auftretenden
Emissionen an qutverunrelnlgenden Stoffen mit einer Leistung von 870.500 Nm?h
{ca. 1,000,000 m¥/n Betriebszustand), als Ersatz fiir die bestehende Ofenfilteranlage

_Betriebs_eihheit 6: Wassérversorgung-, -kreisldufe, Notwasserversor'gung
- Erweiterung der Kiihlwasseraufoereitungsanlage fiir das Walzwerk und das
Stahlwerk {neuer Pfannencfen, neue VD-Anlage) durch eine zusatziiche
Kuhlwasseranlage mut Zusatzwasseraufbereitung

Betriebseinheit 10: Nebeneinrichtungen

- Einrichtung zusatzlicher Freilagerflachen fur Fertigprodukte {insgesamt ca.

28.250 m?) - “
- Erweiterung des bestehenden Freilagers fir Schiacken, Béreh, Ofenausbruch,

Pfannenausbruch auf insgesamt ca. 9.650 m? _

- Anderung der Hauptzufahrt zum Werksgelénde Uber die EltzstraRe inkl. Errichtung
einer neuen Torhaus-/Pfértneranlage '

- Schaffung zuséatzlicher Fahr- und Rangierflachen innerhalb des Werksgelandes

- Errichtung einen neuen Verwaltungs- und SOZIaIgebaudeS

Nach_Ums'etz'ung der beschriebenen MaRnahmen im Bereich der geanderten
Schrottzufihrung zZum Elektroofén soll es zuklinftig méglich sein, den Schmelzvorgang
wesentlich ene_fgieeffizienter und emissionsarmer gegenuber der bisherigen
Korbéhargierung durchzufiihren. Insbesondere durch den mit der'kontinulieriichen

* ‘Schrottchargierung verbundenen Entfall der Chargierzeiten soll es aulerdem méglich sein,

_die Schmelzkapazitat des E-Ofens auf ca. 565.000 t Flissigstahl/Jahr zu erhéhen. Die

 Leistung des Walzwerkes muss durch die geplanten MaBnahmen._enfsprechend angepasst
werden und liegt dann.bei ca. 545.000 t StahIL_Jahr.; |
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Durch die in diesem Zusammenhang vorgesehenen Mafinahmen zur umwelttechnischen
Sanierung der von den Anderungen betroffenen Anlagenteile, soll sich die Emissions- und
Immissionssituation des Stahl- und Walzwerkes bei den Parametern Staub und Larm

gegenUber dem derzeitigen Betrieb deutlich verbessern.
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8 = Zusammenfassung

‘Im Auftrag der Struktur- und Genehmigungsdirektion Nord sollte die Zentrale

Expertengruppe Umweltschutz im Landesamt fiir Umwelt, Wasserwirtschaft und
Gewerbeaufsicht eine Uberprﬂfung der Emissionssituation im Bereich Trierer Hafen

durchflhren.

Anlass sind Uberschreitungen zulassiger Immissionsgrenzwerte flir die
Schwermetalldepositionen von Blei- und Cadmiumstauben.

In der vorliegenden Untersuchung wurde die Emissionssituation der metallverarbeite‘nden_
Betriebe Firma Theo Steil GmbH sowie Firma TSW Trierer Stahlwerk GmbH Uberpriift.

Neben Betriebsrevisionen in beiden Unternehmen wurden auch Analysen an Stauben,

Filterstéuben sowie Schlammen auf den jeweiligén.Betri_ebsge_lénden veranlasst. Ziel war s

dabei, die Schwermetallgehalte der Staubablagerungen im unmittelbaren Umfeld von -
émissionhsrelevanten Bearbeitungsschritten auf dem Firmengeldnde zu ermitteln, die
ihrerseits zu Immissionsbelastungen auRerhalb der Betriebe fiihren kénnen.

Da davon ausgegangen wurde, dass sich die gesuctiten Stoffe infolge von-Niederschldgen
auch in den Abwasseranlagen wiederfinden, wurden auch entsprechende Analysen von

Schlammfangen durchgefuhrt

Im Ergebms ist festzustellen, dass beide Firmen in nicht unerheblichem Male mit Stoffen

.umgehen, die Schwermetallbelastungen an Blei und Cadmium aufwe|sen

Bei Firma Theo Steit GmbH wird die Hauptursache im Umgang- mit der sogenannten
Shredderleichtfraktion gesehen. Dabet handelt es sich um einen Abfall der bei der

Verwertung von Metallschrott anfallt. Shredderleichtfraktion ist ein heterogenes Gemisch

verschiedener, Uberwiegend nicht metallischer Fraktionen und weist nach den

“durchgefihrten Analysen u.a. einen hohen Anteil an Blei und auch Cadmium aus. Durch

vielfaltige Verlade-, Transport- und-Bearbeitﬁngssohritte sowie Windeinwirkung werden

- schwermetallhaltige Feinanteile freigesetzt und Uber das gesamte Betriebsgelénde verteit.

Firrha Steil hat eine Vielzahl von emissionsmindefnden MaRnahmen schon umgesetzt, die
eme Freisetzung der Stoffe in die Umgebung verhindern sollen. Bei den Uberprufungen ‘
wurden jedoch an mehreren Stellen Liicken und auch Mangel festgestellt die im Bencht

' ausfuhrhch dargestellt sind. Auch konnte lickenlos plau3|b:hsnert werden wo

Zusammenhange zwischen dem Stoffstrom ,,Shredderlelchtfraktlon“, dem Umgang damit ",
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sowie daraus resultierender Schwermetallbelastungen auf Hof- und Transportilachen sowie

in Schlammféngen der Abwasseranlagen bestehen,

Es werden eine Reihe von Empfehlungen zur Emissionsminderung und damit zur

Verbesserung der Emissionssituation gemacht.

Bel Firma TSW Trierer Stahlwerk GmbH wird die Hauptursach'e in den diffusen Emissionen
uber offene Datheiter der Stahlwerkhallen gesehen. Bei den gefassten Quellen werden die
festgeste'llten hohen Schwermetaltanteile wirksam abgeréinigt.‘ Das Proble.m bei den diffusen
Quellen ist aber, dass bei bestimmten Produktionsschritten (wie z.B. dem Befiillen des '
Elektroofens mit Schrott) die Abluftreinigung nicht voll wirksam werden kanh, weil technisch
' bedingt, einé Einhauéung wegen der-durchfihrenden Kranseile nicht ganz geschlossen
werden kann. Dabei treten staubbelastete Abgase in die Ofenhalle aus und wegen der
hohen Thermik Werden sie Uber die offenen Dachreiter ungefiltert ins Freie abgeleitet.

Genau diésen Effekt will der Betreiber im ‘Rahmen der geplanten Neukonzeption des
Stahlwerkes ausschaiten, darliber hinaus will er und 'weitere emissionsmindernde

MaRnahmen realisieren.

"Der Beitrag der Sch‘lackebehandiung an den festgestellten Uberschreitungen der
StaubniederschIagsgrénzwerte wird wegen des geringen Anteils an Schwermetallen inder

Schlacke als nachrangig eingestuft..

- Dennoch werden fiir die Schlackebehandlung als auch fur kurzfristig umsetzbare
MaRnahmen bei der Stahlproduktion Empfehlungen zur Emissionsminderung gemacht.

Das Problerﬁ der ebenfalls erhthten Depo'sitionswérte fur organische Verbindungen
(Dioxine, Furane, und PCB’s) wird in diésem Bericht nicht behandelt. Es ist jedoch davon
auszugehen, dass nach Um'setz‘ur'lg der vorgeschlagenen und zum Teil durch die Betreiber
- schon geplanten MalRnahmen auch hier eine deut!iché Verbesserung eintritt,
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9  Anhang

Auszug aus Immissionsmessungen 2004/2005, Messbericht des LUWG

Nr. 62-162/05 vom 17.11.2005 '

Analyseergebnisse Beprobung von Stauben und Schlammen. Messinstitut,
Zentrallabor des LUWG, Probenahme 20.03.2006

Abwasseranalysen Firma Steil Oktober — Novembier 2005
Filterstaubanalyse Firma TSW vom 01.12.2000 durch Firma Metall-Labor .
Duisburg GmbH - | _ L |

Analyse Schlacke Firma TSW vom 13.02.2006




64

916

“{p,au)/BH 00 = YN VL I0p HeMZUBIDIORISEIET

i1 S0l z151 666 719 (X33 661 ViL | ve9 ZEL 80Lr | ©08 08 | Homemu

_ ‘ . -uspoLIdg
Vo8 0c8 SE0L £GHL g8zL FAT) 08z YL 52l %68 Lgel 663 204 9
vel g1 vl | 086 g2 ZL 69 Zor 61l VSe - 511 295 S
£97 '8 5611 6181 oVl I0b L 4} 25r g0y F081 v'8g 7551 ¥
17692 6985 IV 185y Y62 6391 £'¢e [rs 1’912 celz_ | 0%o¥ g0y g0zl £
STLEL g8l goEL 12027 2T 0611 (Y74 0191 1'901 £ ¥Sie §S01 z6zl z
692 L6 T 059 Zel L9% g 58 08l 5oL | LeE ST 01€ ai
vse €0 Z5p g5 R Ty £'g BG VLL. 92e - 0lE 1=
SO°'Z010 | S0'90'€0 | S0'S0°90 | SO0 L0 | SOE00F S002 L0°'EL 170022191 1$00T 1V 8L |¥00Z OF 12| ¥00Z 60°52] KOO $0°92 | 1007 20722 ‘
VoMeRIN| -G0'90°€0 | -S0°50'90 | -SO¥0Z0 | -G0SO 0k | S0°Z0°0% 02191 [ -p0'L181 | $00L1Z | -PO60'EE | -Y0B0OZ | VO Z0LZ | ¥0006Z _

-Pundssei| @poUad 'Sl | opoiiad'2) | apoifod L} | SPOLS 0} | OpOLiod 6 3pousd’s | apousdg | epoiisd’S | apouad'y | SpoVsd € | opoedz | opouda'L | MURdssam] -

S00Z N - Y002 uUnp wnesnjezssop]

Anhang A 1.1

derschlag

inie

Auszug aus'lmmissionsrhessungen 2004/2005 Ble



65

L gk g'L £l ¥l g'0 L0 Z0 '} 80 9'0 g't 0'L 60 - |Hompew
: - ~Uopolidd
' 9'0 £y 1) 81 1D ¥'0 ¥'0 o't 60 2’0 9L 20 15 9
Z0 L0 20 .- 20 £0 - 10 [X1] 10 10 0 1'o’ - £0 ¥'o G
8’0 80 ' ¥l [ o'l £0 ¢0 £'0 9'0 Yo $'L ~ 90 'L ¥
0if L'9 (14 ' £ £l SZ €0 0'c ¥'e 0'z Gy Ze 9L £
i 0'g V'L 81 ¥'i G'l 80 g0 1'¢ 'L 20 8’1 'L g2'0. P4
70 §0 S0 90 Z0 v0 Z0 o Z0__ | 20 §0 90 0 vo. qi
£'0 50 0 5'0 20 0 20 10 Z'0 £'0 €0 - £0 £0 . 80 e}
SO20'10 SO0°00°€0 § SO'S080 | SOP0Z0 | SO'EO0LE SUT00L [S0080°EL {002 9L (P00 § F8LEF002 0L L2l Y008 60 €C $002°80°92{ V00 L0°1
HOMIOHING -GO'0'E0 | -S0'S0'90 | -S0'P0°Z0 [ -S0°€0°0% {-G0'T0°0LY GOL0EL | -v0'gr oL | -10LE gl | VOOL g | FOB0LZ 08092 | V0L0°2T | b0'90QT 1 .
-plundssay] apouad'el | 3pouad'z) | apousd'l) |9poUsd ql | spoued's - BpoUaS’g | apoued’) |'SpoUSd’'g | apoUad’s | apousd ¥ | epouedt BPOUD'Z | 9poUad’L | MUndsSSIp| -
_ ~ —_ {P.\0)jB 2 PRTYL Jop pemzusibiomsestier|
_ " 500Z lin- 00T IUN[ WNENiezssep|
IpBIuwNIpes - 600 o

Anhang A 1.2
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Anhang A 3.1

Abwasseranalysen Firma Steil Oktober - November 2005
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Abwasseranalysen Firma Steil Oktober - November 2005
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Abwasseranalysen Firma Steil Oktober - November 2005
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MLD Metall-Labor Duisburg GmbH

Sei té 1/

. Dui sbdr'g s den

e o Y o 1 TR R oy e e

tL=-Nummer =~ ! AD554423
Material : Setahiwerkstaub
Lieferant : Fa. BUS-Metal?
Partienummers 011K11471 /01-15 o
Konto s 50903 = BUS Metall, Vormaterial -
vom : i
Zn t  32.8057%
Ph : 3.8748%
- Cd : C.0521%
Cu : 0.2293%
- Ag : C,01100%
sn : 0.0643%
89 : < 0.0200%
b : 0.0202%
As t = 0.0200%
§ : 0.4565%
c - H 1.3000%
Fed H 23.911%
MnO : 2.239%
Ca0 : 7.304%
Mgl H 1.737%
Al203 H 0.561%
§i02 H 1.626%
© Nazd : 1.517%
K20 H 1.579%
Ni : < 0.0200%
: < 0.0200%
Hg : < 0.00100%
cr H 0.3194%
- L1 : 3.6100%
F : 0.1800%
Anhang A 4 ‘

Filterstaubanalyse Firma TSW vom 7
01.12.2000 durch Firma MLD-Metall-Labor
Duisburg GmbH

1/12/2000
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